SERVICEANVISNING
HUOLTO-OHJE

TECHNICAL DATA

Mains voltage

Tuner

220 V+10 % 50 Hz

TECHNISCHE DATEN

Netzspannung

Empfangsteil

220 V+10 % 50 Hz

Oppnin
Kojeist
Openin
Offnun

SERVICE MAN UAL Frequency range 87,5104 MHz Frequenzbereich 87,5104 Hz ‘
Sensitivity 1,0 uv Empfindlichkeit 1,0 uv ‘ N
SERV'CEANLEITUNG Distortion 0,6 % Klirrfaktor 0,6 %
Channel separation better than 25 dB Ubersprechdampfung besser als 25 gg !
n - - AM:-rejection better than 50 dB AM-Unterdriickung besser als 50 o
1 000 H | Fl St u d 10 Image rejection better than 65 dB Spiegelselektion besser als 65 dB w
e . Pilot rejection 19/38 kHz 31/58 dB Pilotunderdriickung 19/38 kHz 31/58 dB
1101 HiFi Studiocassette S/N ration 57 dB SIN 57 dB —
" " " - I
1302 HiFi StUletrlo Amplifier Verstarkerteil |
Audio power at 4 ohm 2x15W Nennausgangsleistung bei 4 Q 2x15W
Frequency response 2020000 Hz Ubertragungsbereich 20— 20000 Hz
Power bandwidth at 1 % dist. 2025000 Hz Leistungsbandbreite 20— 25000 Hz ‘
Distortion 0,5 % Klirrfaktor 0,5 % 1. Avlagsna
Intermodulation (SMPTE) 0,4 % Intermodulation (SMPTE) 0,4 % Poista levylal
Bass controll +14 dB Reglerbereich Bass +14 dB Remove the
Treble control +12 dB Diskant +12 dB Den Plattente
Inputs: TAPE DIN 240 mV/500 kohm Eingangsanschliisse: Tonband DIN 240 mV/500 k&2
MAGN PU DIN 4,2 mV /47 kohm MIC DIN 0,25 mV/2 kQ
MIC DIN 0,25 mV/2 kohm MAGN PU DIN 4,2 mV/47 kQ
Outputs: Loudspeaker DIN 4 ohm Ausgangsanschlisse: Lautsprecher DIN 4 Q |
Headphone 6 mm jack, 7 V/180 ohm Kopfhorer 6 mm Jack, 7 V/180 Q
TAPE DIN 240 mV /470 kohm Tonband DIN 240 mV/470 kQ |
Record Player Plattenspieler
Chassis BSR type P 157 Chassis BSR Typ P 157
Pickup dynamic SHURE M 75 6 Tonkopf dynamisch SHURE M 75— 6
Diamond needle SHURE N 756 Diamantnadel SHURE N 756
Frequency response 2020000 Hz Ubertragungsbereich 2020000 Hz
Channel separation better than 25 dB at 1000 Hz Ubersprechdampfung besser als 25 dB bei 1000 Hz
Recommended needle pressure 1,3—3,0g Empfolener Nadeldruck 1,3-3,0¢g
Wow 0,15 % Wow ca. 0,15 %
TEKNISKA DATA TEKNISET TIEDOT Rumble 60 dB Rumpel 60 dB
4. Losgor m
Natspanning 220 V10 % 50 Hz Verkkojannite 220 V£ 10 % 50 Hz Cassette Player Kassettenspieler ot o
- oY) juottimen awvi
Radigds! \ V"tltm Frequency response: Ferroxid cassettes 40 12500 Hz Ubertragungsbereich: Eisenoxydband 4012500 Hz Remove the
Frekvensomrade 87,6104 MHz Taajuusalue 87,5104 MHz Wow less than 02 % Wow unter 0.2 % ‘ g( rhle picku
Kéanslighet 1,0 uv Herkkyys 1,0 uv T 3 ¢ p ’ 6 d ‘ ie Leitunge
Distorsien 0,6%0 ogh Yy O,GL:,’/n Dynamic range better than 56 dB Dynamik besser als 56 dB | Tonkopfesil
Kanalseparation battre an 25 dB Kanavaerotus parempi kuin 25 dB Right to changes reserved. Anderungen vorbehalten. ‘
AM-undertryckning battre an 50 dB AM-vaimennus parempi kuin 50 dB ) : |
Spegelfrekvensdampning battre an 65 dB Peilitaajuusvaimennus parempi kuin 65 dB
Pilottondampning 19/38 kHz 31/58 dB Pilot-taajuusvaimennus 19/38 kHz 31/58 dB |
Storavstand 57 dB Hairidetaisyys 57 dB e
Forstarkardel Vahvistin o
Ljudeffekt vid 4 ohm 2x15 W Lahtoteho 4 ohm kuormalla 2x<15W )
Ater ivningsomride 2020000 Hz Toistoalue 2020000 Hz - — 3 e == T
Effektbandbredd vid 1 % dist. 2025000 Hz Tehokaistaleveys 2025000 Hz - - - S s Cle . =
Distortion 0,5 % Siir 12 W teholla 0,5 % 5 -
ntermodulation (SMPTE) 0.4 % Keskeismodulaatiosird (SMPTE) 0.4 % — —~ O @ @ ( s o e
Regleringsomrade bas +14 dB Saatimen vaikutus basso +14 dB @ ® \J J , e g’ ‘g' ‘g' e
diskant +12 dB diskantti +12 dB —— — P e a1 e . S ey ;
Ingangar TAPE DIN 240 mV/500 kohm Tuloliitinnat NAUHA DIN 240 mV — /500 kohm B
MAGN PU DIN 4,2 mV 47 kohm MAGN PU DIN 4,2 mV 47 kohm Fig. Kuva. Abb. 1/2 ‘ 7. Tryck ne
MIC 0,25 mV 2 kohm MIC DIN 0,25 mV 2 kohm 7 | luckan dpp
Utgangar Hogtalare DIN 4 ohm Lahtoliitannat kaiutin DIN 4 ohm ( \ Paina EJECT
Hortelefon 6 mm jack 7 V/180 ohm kuuloke 6 mm jakki 7 V 180 ohm P’fss the g
TAPE DIN 240 mV/470 kohm NAUHA DIN 240 mV/470 kohm J —EI | Die EJECT.
— — SR il I deckel sich ¢
Skivspelare Levysoitin / e P TOERL ﬁl i =
Chassis BSR typ P 157 Kojeisto BSR tyyppi P 157 | LT ]
Pickup SHURE M 756 Aénipaa dynaaminen SHURE M 756 \ A0 W
Diamantnal SHURE N 756 Timanttineula SHURE N 756 *- ] ﬁ
Frekvensomrade 2020000 Hz Toistoalue 2020000 Hz . = U
Kanalseparation battre dn 25 dB vid 1000 Hz Kanavaerotus parempi kuin 25 dB 1000 Hz:lld Fig. Kuva. Abb. 2/2 Lb A
Lampligt néltryck 1,3-3,0g Suositeltava neulapaine 1,3—-3g
Svaj ca 0,15 % Huojunta 0,15 %
Jyrina 60 dB ‘
\
Kasettspelare Kasettisoitin j
Atergiyningsomréde 40— 12500 Hz Toistoalue rautaoksidinauhalla 40— 12500 Hz 3
Svaj mindre an 0,2 % Huojunta parempi kuin 0,2 %
Dynamik battre an 56 dB Dynamiikka parempi kuin 56 dB

Ratt till andringar forbehalles.

Oikeus muutoksiin pidatetaéan.
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10. Viand log
Kaanna kans
Turn the cov
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TECHNICAL DATA

Mains voltage

Tuner

Frequency range

Sensitivity

Distortion

Channel separation better than
AM-rejection better than
Image rejection better than
Pilot rejection

S/N ration

Amplifier

Audio power at 4 ohm
Frequencyresponse
Power bandwidth at 1 % dist.
Distortion
Intermodulation (SMPTE)
Bass controll
Treble control
Inputs: TAPE DIN
MAGN PU DIN
MIC DIN
Outputs: Loudspeaker DIN
Headphone
TAPE DIN

Record Player

220 V+10 % 50 Hz

87,5104 MHz

1,0 v

0,6 %

25 dB

50 dB

65 dB

19/38 kHz 31/58 dB
57 dB

2x15W
2020000 Hz
2025000 Hz

0,5 %

0,4 %

+14 dB

+12 dB

240 mV/500 kohm
4,2 mV /47 kohm
0,25 mV/2 kohm
-4 ohm

6 mm jack, 7 V/180 ohm
240 mV /470 kohm

Chassis BSR type P 1567
Pickup dynamic SHUREM 756
Diamond needle SHURE N 75—6
Frequency response 2020000 Hz
Channel separation better than 25 dB at 1000 Hz
Recommended needle pressure 1,3—-3,0g
Wow 0,15 %
Rumble 60 dB
Cassette Player

Frequency response: Ferroxid cassettes 40 12500 Hz
Wow less than 0,2 %
Dynamic range better than 56 dB

Right to changes reserved.

TECHNISCHE DATEN

Netzspannung

Empfangsteil

Frequenzbereich
Empfindlichkeit

Klirrfaktor
Ubersprechdampfung besser als
AM-Unterdriickung besser als
Spiegelselektion besser als
Pilotunderdrickung

S/N

Verstarkerteil

Nennausgangsleistung bei 4 Q
Ubertragungsbereich
Leistungsbandbreite
Klirrfaktor
Intermodulation (SMPTE)
Reglerbereich Bass

Diskant

Eingangsanschliisse: Tonband DIN

MIC DIN

MAGN PU DIN
Ausgangsanschliisse: Lautsprecher DIN

Kopfhorer

Tonband DIN

Plattenspieler

Chassis

Tonkopf

Diamantnadel
Ubertragungsbereich
Ubersprechdampfung besser als
Empfolener Nadeldruck

Wow

Rumpel

Kassettenspieler

Ubertragungsbereich: Eisenoxydband

Wow unter
Dynamik besser als

Anderungen vorbehalten.

220 V+10 % 50 Hz

87,5—104 Hz

1,0 uv

0,6 %

25 dB

50 dB

65 dB

19/38 kHz 31/58 dB
57 dB

2x15W
2020000 Hz
20— 25000 Hz
0,5 %

0,4 %

+14 dB

+12 dB

240 mV /500 kS
0,25 mV/2 kQ
4,2 mV/47 kQ
4 Q

6 mm Jack, 7 V/180 Q

240 mV/470 kS

BSR Typ P 157

dynamisch SHURE M 75 6

SHURE N 75 -6
2020000 Hz

25 dB bei 1000 Hz
1,3—-3,0g

ca. 0,15 %

60 dB

40— 12500 Hz
0,2 %
56 dB

6 6 6 6.9 © (a/ee
= T —— = —

Fig. Kuva. Abb. 1/2
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Oppning av mekanismen
Kojeiston avaaminen
Opening of the mechanism
Offnung des Mechanismus

2. Oppna bottnens fastskruvar.

Avaa pohjan kiinnitysruuvit.

Open the bottom locking screws.

Die Befestigungsschrauben des Bodens offnen.

3. Losgor hortelefonanslutningens ledningar,
avlagsna bottnen.

Irrota kuulokeliittimen johtimet, poista pohja.
Detach the leads of the headphones connector,
remove the bottom.

Die Leitungen des Kofhoreranschlusses losmachen,
den Boden entfernen.

1. Avlagsna skivtallriken.
Poista levylautanen.
Remove the turntable.

Den Plattenteller entfernen.

4. Lésgdr med lodkolv forstiarkarens ledning fran 5. Losgor niatsladden ur skruvkontakten.
pickupens l6doron, Irrota verkkojohto ruuviliittimesta. Avaa kannen kiinnitysruuvit (3 kpl).

lrrota vahvistimen johto pick-upin liitinkorvakkeista — Remove the power line from the screw connector. Open the cover locking screws (3 pcs).

juottimen avulla. Die Netzleitung von dem Schraubenanschluss los-  Die Befestigungsschrauben (3 St.) des Deckels
Remove the amplifier lead from the connection tabs — machen. affnen.

of the pickup with a soldering iron.

Die Leitungen des Verstarkers von den Zapfen des

Tonkopfes mit einem Latkolben losmachen.

6. Oppna lockets fastskruvar (3 st.).

- b ‘,.’

7. Tryck ned EJECT-tangenten, varvid kassett- 8. Avlagsna inspelningsnivans installnings-
luckan 6ppnas. knappar.

Paina EJECT -nappainta, jolloin kasettikotelo aukeaa.  Poista ddnitystason saatonupit.

Press  the FJECT-button to open cassette compart-  Remove the record level controls.

ment. Die Regler des Aufnahmepegels entfernen.

Die EJECT Taste driicken, wobei der Kassetten

deckel sich offnet.

9. Lyft locket och dra det ca 5 mm bakat.
Nosta kantta ja veda sitd n. 5 mm taaksepdin.

Lift the cover and pull it appr. 5 mm backwards.
Den Deckel heben und ca. 5 mm riickwaérts ziehen,

11. Dra den del av locket som &ar under tangen- 12. Losgor inte i onddan kassettspelaren vid
terna rakt at sidan. service

Veda nappéinten alla oleva kannen osa suoraan sivulle.  Ald tarpeettomasti irrota kasettisoitinta rungostaan,
Pull the part of the cover that is situated under the — vaan suorita huoltotoimenpiteet sen ollessa paikallaan.

10. Véand locket sa att det ar lodratt.
Kaanna kansi aivan pystyyn.
Turn the cover upright.
Den Deckel aufrecht drehen.
buttons straight sideways. Do not unnecessarily remove the cassette player
Den Teil des Deckels der sich unter den Tasten be- when servicing.
findet gerade seitwarlts ziehen. Den Kassettenspieler bei Service nicht unnétiger-
weise losmachen.

2Bt



ke 30 14
Ke30-12 Ke 3013

; A2 15k

SFW - 10,7 A

H

=
i3
R&139 k
e

03 MV 104
i

R e8a

Cat1on

T

B €100 0n

|C8O &7,
i i
—

R21 6,2k

R408 33k
00 > g 4

P12
EI 100K finy

R128 15k

59503 20

R409 331
=

€2 O

R BS 470
=)

i X B .
x * ‘
e | ’} : .
. b P 100K 1
u IL< "

@

3

P
100 ey

e

S3u%1a3 !

g

=

T

L I

- [Ri08_ 82

RI00 324 o, 97 i
— P17 47k lin g
06y 1\

=,
#1037 £700
A BC 547 -

0510491 | i Ga BCIT
5149 | !

Fig. Kuva. Abb. 1/4—5
5



D% MV 104
IR 330n R34 100k 1 6T0K
i
g I8
=
: )

SFw - 10,7 MA

= —-— = E— . — = == ) = == Sakringar
e = e — -l Sulakkeet
v Fuses
= — = Sicherungen

F2A 5x20

2x T1A 5x20

2x T315mA 5x20
2x T250mA 5x20

©
®

Lampor

Lamput
© Lamps
Lampen

| | | 2x 6,3V 0,1A Philips E 108073D
L 1x 6V 30mA Osram 2306
1x 12V 30mA Osram 2322
g 1x12v110mA},
© ¢ 2% 16V 50mA

{© M3-48 SL

-
T

~
I3

T

o
C& 00

20

a

Transistorer
Transistorit

| Transistors

| Transistoren

i 2x 40822
i 2x BF395
il 5x BC548
ol 3x BC5498
' 2x BC558A
S " 2x BC547
B | 2x BD135
; 2x BD136
44 | 4x 2N3055
: 1x BD286
2x 2SAB64
6x 25C1684 |
4x 25C1383
1x 25C945

H

_Cionﬂ €100 fon
—

© @

7
(R
H=}——6

69V |,
69V
13v],

RI2 W 132V
= 2

HA 723 ¢
3

Pis
3

1c3

87 5MHz

8

Slutstegets vilostrom installs
till 20mA_ Uppmates 1

sakringshallcre

P18

aystamningsspanning|

till 13v

10,7MHz
Installning av
brussparr

Instalining av

Integrerade kretsar
Integroidut piirit
Integrated circuits
Integrierte Schaltungen

—)
=,
1211 B2k

R17D 56w

1x SO42P _
1x CA3089E (
2x uA723C
- 1x CA758E

3 1x CA3088E
2x TA7120P

88MHz |100MHz [100MHz [104MHz [88MHz [10,7MHz

Instalining av
visarinstrument

P10

€159 22U

i

ETCRETTAN 74
BCS547) =t

o)
B75MH

RI86 10 rizn g’,E

Dioder
. Diodit

- Diodes
: | : Dioden

= © . | 1x 1N4148
D | ‘ 4x MV104
G- ol I 11 1x BY164
A\ | : 1x B40C 3200/2200
~ ‘uu ‘ 4x 1N60 }
I *

100 MHz |88MHz

D -T2

\%3‘//\ r',:)
/s 2.2

[R202 170

@ 3 i 2x 151941
- e (Ol i EQ AO1-14R

{ P ' *HVA 201

R162 12k

JL 1

Bl N
€136 4%

®131 Bk

{4
"D 225

Fig. Kuva. Abb. 1/6

S




FM-tunerplatta
Trimningsanvisningar
MF-forstéarkare:

MF-forstarkaren trimmas pa fol-
jande satt:

Anslut en svepgenerator till mat-
punkt 2 (ett varv runt Ke30—13).
Oscilloskopet ansluts till  mat-
punkt 3. Insignalen bor vara sé
liten, att brus kan synas pa
kurvan.

Trimningen utfors med Ke 33—1
och Ke 33—2 sé att S-kurvan ar
enligt fig. a. Kurvan bor skara
X-axeln vid det keramiska filtrets
SFW 10,7MA resonansfrekvens

fo. Fargpunkten pé kapseln
meddelar resonansfrekvensen
enligt foljande tabell.
Resonans- 5
frekvens fo Férgkod TOIG’?E
10,70 MHz Rod +30 kHz
10,67 ,, Bla v
10,73 ,, Orange -
10,64 ,, Svart i
10,76 ,, Vit e

il

S— | V| [ | SO

i ' ”

|
A A
»'H&p! | K
| [ \ ", !
[ N A
| \ iy
| i
|
| |
BRI
* 380kHz ™

Fig. Kuva. Abb. 1/7

FM-viritinmoduli

FM-viritinmoduli viritetaan pyyh-
kaisy/merkkigeneraattoria ja os-
killoskooppia kayttaen. Viritys-
pisteet kuvassa 1/6.

Vilitaajuusvahvistimen viritys:

Aseta 1-kierroksinen linkki mitta-
pisteeseen 2 (kelan Ke30—13

ymparille). Kytke linkin paat
pyyhkéisygeneraattorin  1ahtéon
ja  oskilloskooppi  mittapistee-

seen 3.

Viritys suoritetaan S-lapéisykay-
raa tarkkailemalla. Mahdollisim-
man pientd signaalia kayttden
saadetdan keloilla Ke33—1 ja
Ke33—2 lapaisykayra kuvan 1/7
mukaiseksi. Talloin kayra leikkaa

031 042 2

FM-tuner board
Alignment instructions:

The alignment of the FM-tuner
must be carried out with the aid
of sweep generator and oscillos-
cope. The circuits are tuned as
in fig. 1/6.

IF-stage:

Connect a sweep generator to
point 2 with the aid of 1—2 turns
around the coil Ke 30—13 and
an oscilloscope to point 3. Adjust
with coils Ke 33—1 and Ke
33—2 as in fig. 1/7 by using so
small a signal that the picture on
the crt shows some noise. Then
the curve cuts the zero line at fo.
The colour point on the filter

FM-Tunerplatine
Abgleichvorschrifte:

Der FM-Tuner nur mit Wobbel-
sender und Sichtgerat abgleichen.
Der Abgleich muss mit kleiner

Wobbelspannung ausgefihrt
werden (Rauschen noch
sichtbar). Die Kreise nach Abb

1/6 ablegleichen.

ZF-Verstarker:

Der Wobbelsender Punkt 2 mit-
tels 1—2 Umdrehungen um die
Spule Ke 30— 13 und das Sicht-
gerat Punkt 3 anschliessen. Der
Abgleich soll nach Abb. 1/7 mit den
Spulen Ke 33—1 und Ke 33—2
ausgefiihrt werden. Das Farb-
punkt auf dem Filter zeigt die

CAIL3

nolla-akselin keraamisen suoti- shows fo (see following table). Resonanzfrequenz fo  (Siehe
men SFW 10,7MA resonanssi- folgende Tabelle).
taajuudella fo. Varillinen piste Resonance  Colour Teleratice
suotimen  kotelossa ilmaisee frequency  code Resonanz- . ie Toleranz
resonanssitaajquder) seuraavan 10,70 MHz Red +30 kHz frequenz
taulukon mukaisesti 10,67 ,, Blue . 10,70 MHz Rot +30 kHz
10,73 ,, Orange » 10,67 ,, Blau .
- 10,64 ,, Black . 10,73 ,, Orange .
Rtes‘?”a"ss" Virikoodi  Toleranssi 10,76 ,, White " 10,64 Schwarz
aajuus fo " . e
: 10,76 ,, Weiss -
10,7MHz Punainen =+ 30 kHz
10,67 ,, Sininen o
10,73 ,, Oranssi .
10,64 ,, Musta .Y
10,76 ,, Valkoinen "
26,970
I
c'szi )
> q3
1y 112,: ap "[ﬁ“
11 4 1 ;
ue(]j T -~
n 46U 4%-.
R22/,
s’o
A\ carel
GealEa L

T eria» | 12
c m(]: ‘Lnlﬂﬁ‘m—‘ (2:52'"’)\\,09 10n
@ R26 100k ]
m 110k

V)On
éx BF 39
§ e w@
~ R2

Fig. Kuva. Abb. 2/7




031 035 0

FM-avstamnings-
modul

FM-avstamningsmodul Es 135

Anslut en voltmeter till matpunkt
1 och justera spanningen till 13V
med trimmerpotentiometer P2.

Kalibrering av FM-skalor

Tryck in FM 1 och vrid mot-
svarande avstamningspotentio-
meter till max. lage. Justera indi-
katorns visare till 104 MHz med
trimmern P10 och oscillator-
frekvensen till  104MHz med
Ke 30—14. Tryck in FM 2 och
vrid dess avstamningspotentio-
meter till min. lage. Justera indi-
katorns visare till 87,5 MHz med
trimmer P3.

Tryck in den kontinuerliga
avstamningen 'FM” och vrid
visaren till 88 MHz och stall in
till ratt oscillatorfrekvens med
trimmern pa den kontinuerliga
avstamningspotentiometern.

HF-kretsar:

Anslut en svepgenerator till an-
tenningdngen och en effektma-
tare till hogtalarkontakten. Trim-
ma enligt fig. 4. Trimma forst
spolarna Ke 30—11, Ke 3012
och Ke 30—13 till max. vid 88
MHz. Trimma sedan med poten-
tiometrarna Ct1, Ct2 och Ct3 till
max. vid 100 MHz.

Brussparr:

Brussparren justeras il ett
lampligt varde med trimmer-
potentiometern P1.

FM-esiviritys-
moduli

FM-esiviritysmodulin
jannitteen saato

Kytke volttimittari mittapistee-
seen 1 ja sdada trimmeripotentio-
metrilld P2 jannite kyseisessé pis-
teessa 13 V.

FM-asteikkojen kalibrointi

Paina pikavalintanappain  FM1
alas ja kierrd vastaava viritys-
potentiometri maksimiasentoon.
Saada P10:n avulla viritysmitta-
rin nayttdma 104MHz:iin ja ke-
lalla Ke30—14 oskillatorin taa-
juus 104MHz:n kohdalle.
Paina pikavalintanappain  FM2
alas ja kierrd vastaava potentio-
metri  minimiasentoon. Saada
trimmeripotentiometrilld P3 mit-
tarin ndyttama 87,5MHz:iin.
Kytke jatkuvan sdadon nappdin
FM alas ja kierréd osoitin 88 MHz:n
kohdalle ja sdada jatkuvan saa-
don potentiometrin  trimmerilld
oikea taajuus.

FM-etupiirien viritys

Syotd heikko 88MHz:n signaali
antennisisédanmenoon ja kytke
tehomittari  paateasteen ulos-
tuloon. Saada keloilla Ke30—11,
Ke30—12 ja Ke30—13 tehomit-
tarin nayttama maksimiin. Muuta
generaattorin taajuus 100MHz:iin
ja saada ulostulo maksimiin
trimmerikondensaattoreilla  Ct1,
Ct2 ja Ct3.

Kohinasalvan asetus

Kohinasalpa asetetaan haluttuun
arvoon trimmeripotentiometrilla
P1.

FM-Pre-tune
module

Voltage adjustment of Es 135

Connect a voltmeter to point 1
and adjust the voltage to 13V
with P2.

Calibrating of the FM-dials:

Push in button FM1 and turn the
corresponding trimmer to max-
imum value. Adjust the indicator
pointer to 104 MHz with P10 and
the oscillator frequency to 104
MHz with coil Ke 30—14. Push
in button FM2 and turn the cor-
responding trimmer to minimum
value. Adjust the indicator pointer
to 87,5MHz with P3. Push in
button FM and tune the conti-
nuous dial to 88MHz. The correct
frequency is set with the pre-set
of the tuning potentiometer.

RF-circuits:

The alignment is carried out as
in fig. 1/6 at the frequencies
shown, however, so that the coils
Ke 30—11, Ke 30—12 and Ke 30—
13 are tuned to maximum output
at 88MHz. Then the trimmers Ct1,
Ct2 and Ct3 are tuned to maxi-
mum output at 100MHz. The
above is repeated so many times
that no change in them cannot
be seen.

Muting control:

The action level of the mute
switch is set by P1, which is
normally set for suitable sensi-
tivity.

0310350
P6 ' P5
100 100K
P3 22k
T >

P4
100k

F142

Fig. Kuva. Abb. 1/8

FM-Programms-
peicher-Platine

Spannungseinstellung der Pro-
grammspeicher-Platine Es 135

Das Voltmeter den Punkt 1
anschliessen und die Spannung
auf 13V mit P2 einstellen.

Kalibrierung der FM-Skalen:

Die Taste FM1 eindriicken und
den entsprechenden Trimmer
auf Rechtsanschlag drehen. Der
Zeiger des Frequenzanzeigeinstru-
mentes soll auf 104MHz mit P10
eingestellt werden. Die Oszilla-
torfrequenz  gleichzeitig  auf
104MHz mit der Spule Ke 30—14
einstellen.

Die Taste FM2 eindriicken und
den entsprechenden Trimmer
auf Linksanschlag drehen. Der
Zeiger des Frequenzanzeigeinstru-
mentes soll auf 87,5MHz mit P3
eingestellt werden,

Die Taste FM eindriicken und
der Zeiger der durchgehende
Skala auf 88MHz einstellen. Mit
dem Trimmer des Abstimmungs-
potentiometers  die  korrekte
Frequenz einstellen.

Vorkreise:

Der Abgleich wird nach Abb. 1/6
ausgefihrt, Mit den Spulen Ke
30—11, Ke 30—-12. Ke 30—13
den maximalen Ausgang auf
88MHz und mit den Trimmer-
kondensatoren Ct1, Ct2, Ct3 den
maximalen Ausgang auf 100MHz
abgleichen. Der Abgleich mehr-
mals wiederholen, bis keine
Verbesserung mehr zu erreichen
ist.

Einstellung der Rauschperre:

Wird zu dem wiinschten Wert
mit P1 eingestellt.

=F3Eo1z.;g
D3 (01
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Stereodekoder-
modul

Justering av stereodekoder

For trimning av dekodern fordras
en stereogenerator som ansluts
till  antenningangen. Signalen
fran generatorn bor moduleras
med pilotsignalen 19kHz. Det
finns tvd mojligheter att justera
oscillatorfrekvensen av dekodern:

1. Utan frekvensrdknare: Sok
med P9 det omrade dar stereo-
indikatorljuset lyser. Stall in
P9 till mittpunkten av det har
omradet.

2. Med frekvensraknare: Anslut
en frekvensraknare till mat-
punkt 6 och stéll in frekvensen
till 19kHz med P9.

Kanalseparation:

Anslut ett dubbelstréleoscilloskop
till matpunkt 7 och 8. Stéll in
stereogeneratorn sa att signal
endast finns pa den hogra kana-
len. Kanalseparationen mellan
kanalerna bor vara minst 25dB.
Motsvarande kontroll skall goras
med signal pd den vénstra ka-
nalen. P9 inverkar inte pa kanal-
separationen. Om kanalsepara-
tionen inte ar tillrdcklig, bor
dekoderns 1C-krets bytas.

Dekooderirnoduli

Stereodekooderikytkenta on to-
teutettu 1C4:lla, joka ei vaadi
ulkoisia kelakytkentoja. Ainoas-
taan 76 khz:n oskillaattorin taa-
juuteen voidaan vaikuttaa
trimmeripotentiometrilla P9.

Stereodekooderin ominaisuudet:

— 45 dB:n ylikuulumisvaimennus

— automaattinen STEREO/
MONO-kytkin

— stereoindikaattorin ohjainaste

suurohminen otto — pien-

ohminen anto

— kayttojannitealue 10V —16V

76 kHz:n oskillaattorin viritys

Kytke stereokooderi vastaanotti-
men ant.littimeen ja syota sisaan
mahdollisimman pieni multipleksi-
signaali.

Etsi trimmeripotentiometrilla P9
paikka, jossa stereoindikaattorin
valo syttyy. Saadon jalkeen oskil-
laattori véarahtelee oikealla taa-
juudella (76 kHz).

Jos dekooderin viritys halutaan
suorittaa mahdollisimman  tar-
kasti, kytketddn taajuuslaskin
mittapisteeseen 6 ja sadadetaan
P9:1ld oikea taajuus 19 kHz.

Ylikuulumisvaimennuksen tarkis-
tamista varten kytketdan kooderi

antenniliittimeen ja kaksoissade-

oskilloskooppi mittapisteisiin 7 ja
8. Kooderista syotetaan oikea (R)
kanava moduloituna 1 kHz:n sig-
naalilla. Tarkistaminen suorite-
taan vasemman (L) kanavan mit-
tapisteestd. Sama toistetaan va-
sen kanava (L) moduloituna tark-
kailemalla oikean (R) kanavan
ulostuloa.

031 032 9

Stereo decoder
module

Alignment of stereo decoder:

Connect a so weak signal as
possible from the FM stereo
generator to the antenna input.
This signal must be modulated
with the pilot signal of 19 kHz.

There are two possibilities to align
the oscillator frequency:

1. Alignment without a frequency
counter: Turn P9 slowly from
an end position to the middle
of the section where the ste-
reo indicator lamp lights.

2. Alignment  with  frequency
counter: Connect a frequency
counter to point 6 and adjust
with P9 the counter to indicate
19kHz.

Crosstalk:

Connect a FM stereo generator
to the antenna input and a dual
trace oscilloscope to points 7
and 8. Feed from the generator
to the antenna input a signal
modulated with the pilot signal.
The 1kHz signal should be only
in the right (R) channel. Check
the left (L) channel picture
height on the oscilloscope. The
crosstalk must be —25dB.

This checking must be controlled
by exchanging the channels
(modulated left channel with
1kHz).

If the crosstalk supression is not
satisfactory, change 1C4.

Stereodekoder-
modul

Der Abgleich des Stereo-
decoders:

Die folgenden  Einstellungen
missen mit Hilfe eines Stereo-
coders vorgenommen werden.
Der Stereocoder den Antennen-
eingang anschliessen und das
Signal mit dem Pilotsignal (19
kHz) modulieren.

Es gibt zwei Moglichkeiten die
Osrzillatorfrequenz  einzustellen.

1. Ohne Frequenzzahler: Mit P9
das Bereich suchen, wo die
Stereoindikatorlampe leuchtet.
Der Trimmer soll in der Mitte
dieses Bereiches eingestellt
werden.

2. Mit Frequenzzéhler: Der Fre-
quenzzahler Punkt 6 anschlies-
sen und mit P9 auf 19Khz
einstellen.

Ubersprechdampfung:

Der Stereocoder den Antennen-
eingang und der Doppelstrahl-
oszillograf die Punkte 7 und 8
anschliessen.

Rechten (R) Kanal des Stereo-
coders mit 1kHz modulieren, bei
gleichzeitigem Messen der NF-
Ausgangsspannung des linken
(L) unmodulierten Kanals. Die
Ubersprechdampfung muss
besser als -25dB sein. Kontrolle
der Kanaltrennung auch im
rechten Kanal vornehmen.

Wenn die Ubersprechdampfung
nicht gentigend ist, soll die
integrierte Kreise 1C4 getauscht
werden.

Fig. Kuva. Abb. 1/9




0310219

Slutstegsplatta

Tekniska data:

— Musikeffekt 2 x 18W

— Sinuseffekt 2 x 12W

— Frekvensomrade 20— 20000
Hz+1,5dB

— Harmonisk distortion 0,5 %,
1kHz, 12W

— Utgangsimpedans 4 ohm

— Intermodulation <0,7 %

Installning av slutstegets
vilostrom:

Vid matningen skall forstarkaren
ha uppnatt normal drifttempera-
tur och utan LF-signal. Hogra
kanalens sakring 1A ersatts med
en milliamperemeter. Med P18
instélls vilostrommen till 20 mA.
P& motsvarande satt installs vilo-
strommen pa vansterkanal till
20mA med P19.

V130 -—F—
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Paateastemoduli

Tekniset tiedot:

— jatkuva siniteho 2 x 12W

— musiikkiteho 2 x 18W

— toistoalue 20 —20000Hz+1,5dB

— harmoninen sar6é <0,5 %
1kHz:n taajuudella nimellis-
teholla

— lahtéimpedanssi 4 ohm

— keskeismodulaatiosard <0,7 %

Lepovirran asetus:

Poista oikean kanavan (R) sulake
F1A sulakkeenpitimestaan ja kyt-
ke virtamittari pitimen napoihin.
Saada  trimmeripotentiometrilla
P18 lepovirta 20mA. Mittaus
suoritetaan ilman signaalia vah-
vistimen  toimintalampdtilassa.
Sama toistetaan vasemmassa
kanavassa, saadetaan trimmeri-
potentiometrilld P19.

Audio amplifier
board

Technical data:

— Music power 2 x 18W

— Sinus power 2% 12W

— Frequency range 20— 20000
Hz+1,5dB

— Harmonic distortion 0,5 %,
1kHz, 12W

— Output impedance 4ohm

— Intermodulation distortion
<0,7 %

Adjustment of quiescent
current:

Replace the T1A fuses with
ammeters. The current has to
be adjusted to 20mA with P18
and P19.

The adjustments may only be
made on output amplifiers which
have normal working tempera-
ture. Use no signals during the
adjustments.

Fig. Kuva. Abb. 1/10

G670

‘ (:m'g'ﬁqi

37 A~
?E ?E
0310219

RZG‘:;
1000 1

éé ‘

: ‘1

B

e

- 10 =

Endstufeplatine

Technische Daten:

— Musikleistung 2 x 18W

— Sinusleistung 2 x 12W

— Frequenzbereich 20— 20000
Hz+1,5dB

— Klirrfaktor 0,5 %, 1kHz, 12W

— Ausgangsimpedanz 4ohm

— Intermodulation <0,7 %

Ruhestrom der Endverstarker

Die Ruhestréme an Sicherungs-
halter mit entfernten Sicherungen
messen. Die Strome werden mit
P18 und P19 ohne Signal auf
20mA eingestellt.

| o Su134
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Forforstark

Ohjelmanvalintalevy
Preamplifier board
Vorverstarkerplatine

areplatta
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Liitannat:
Levysoitin (matalaimp.) 47kohm 4,2mV 60mV
Levysoitin (suurimp.) 470kohm 73mV 1,08mV
Nauhuri (otto) 500kohm 240mV 3,4mV
Nauhuri (anto) — 0,50mV/kohm -
Anslutningar
Impedans Kanslighet in%%%?:sgg::\?r?g
Skivspelaringang (low) 47kohm 4,2mV 60mV
Skivspelaringang (high) 470kohm 73mV 1,08mV
Bandspelaringang 500kohm 240mV 3.4V
Bandspelarutgang - 0,50mV/kohm =
Terminals
_— Max. input
Impedance Sensitivity voltage
Record player (high) 47kohm 4,2mV 60mV
Record player (low) 470kohm 73mV 1,08mV
Tape recorder
input 500kohm 240mV 3,4V
Tape recorder
output - 0,50mV/kohm -
Anschliisse:
Empfindlich- Hochste Ein-
Impedanz pken gangsspannung
Plattenspieler (high) 47kohm 4,2mV 60mV
Plattenspieler (low) 470kohm 73mV 1,08mV
Tonbandgerat Eingang 500kohm 240mV 3,4V
Tonbandgerat Ausgang - 0,50mV/kohm -
R
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Kassetmekanism
¢ ! Kasettikojeisto
( Cassette mechanism
Kassettenmechanismus

031 049 1

'fl'.pnlt(_prli(troll—I e Saatoyksikkolevy Control unit board Kontrolle-
srstirkareplatta ovESE . 0N . ELEKTRISKA SAHKOISET SAADOT  ELECTRICAL ELEKTRISCHE
Tekniset tiedot: Technical data: elnhe'tSPIatlne INSTALLNINGAR ADJUSTMENTS EINSTELLUNGEN

Tekniska data:
— baskontroll +14dB (40Hz)

— bassosaadin +14dB (40Hz)
— diskanttisdadin +12dB (10kHz)

— bass control +14dB (40Hz)
— treble control +12dB (10kHz)

Technische Daten:

Esimagnetointivirran saato

Adjustment of

Einstellung des

B v . . : Instéllning av i

_ diskantkontroll +12dB (10kH balanssisdadin —10dB _ channel balance control a Bass-Regelbereich +14dB ! av . . 1. Aseta nauhuriin nauhalaadun i, 3 .

_ kanalbalanskontroll — 10dB 3 — mono/stereokytkin —10dB rorared (40Hz) ) férmagnetiseringsstrom tunnistuslovella varustettu  recording bias V_ormagnet"

— diskantavsakringsfilter - ;‘;’Jsri'(')’l‘as}"m'" ) e noise filter ' - H%Ear;)ﬂegﬂberelch +12dB 1. Insétt en CrO,-kassett som &r CrO2-kasetti. 1. Place & CrO, cassette equipped sierungsstromes
oginen voimakkuussadin stereo/mono switch forsedd med indikerande fordjup- 2. Kytke nauhuri aanitysasen-

— stereo/mono-omkopplare
— fysiologisk volymkontroll

— loudnes control

— Balance-Regelbereich —10dB

— Rauschtilter

— Stereo/Mono-Schalter

— Fysiologische Lautstarker-
egelung
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ning for bandkvalitet.

2. Stall bandspelaren i inspel-
ningslage.

3. Anslut ett oscilloskop till mat-
punkt A (hoger kanal).

4. Stall in oscilloskopets utslag
till 65 Vpp med Ct 101.

5. Gor pd samma satt i mat-
punkt B (vanster kanal), stall in
med Ct 201.

6. Insatt ett normalband (Fe

toon.

3. Kytke oskilloskooppi mitta-
pisteeseen A (oikea kanava).

4. Saada Ct 101:M1& nédytta-
ma 65 Vpp tasoon.

5. Toista sama mittapisteessa
B (vasen kanava), saada Ct
201:11a.

6. Vaihda nauhuriin tavallinen
rautaoksidi (Fe 203)-kasetti.

7. Saada oskilloskoopin néytta-

with keying grooves for tape
quality in the cassette player.

2. Set the cassette player to
record position.

3. Connect an oscilloscope to
test point A (right channel).

4. Adjust the voltage to 65 Vpp
with Ct 101.

5. Make the adjustment at test
point B (left channel) Corre-
spondingly using Ct 201.

1. Setzen Sie eine Cr02-Kassette
in das Kassettenfach ein.

2. Bringen Sie das Kassetten-
gerat in Aufnahme-Position.

3. Oszillograph am Testpunkt A
(rechter Kanal) anschliessen.

4. Die Spannung mit CT 101 auf
65 Vpp einstellen.

5. Machen Sie die gleiche Ein-
stellung am Testpunkt B (linker
Kanal) entsprechend mit CT 201.

g -

. . T TE e i _‘ ." N Rty 5 . 5 ; 6. Change the cassette to a S
= Z-]-E , - -f}i '““_;v L | 1 ¢ € 203) i bandspelaren. %avp’g"t;:gl'lse‘%egg‘?:"ép‘ tai B ndard cassette (Fe 203). 6. Wechseln Sstle ;het Easseﬁe
e Rt e S BT ) EEREE [ 3$' . - i U ( 7. Instéll oscilloskopets utslag i ) 7. Adjust the voltage to 35 Vpp gege(r;: ;(')';‘)5 angart-nassetie
B o il | o LA , 5 - . e ; ‘ aus (Fe 203).
g] I I I T | e A i Fi[\] 2 H;;_i_. P i o = i]“‘@)“l M’._.{TE&}/ §_L L mzsz;nakot"A ellet B till 35 Vpp Toistoherkkyyden saétd at test point A or B with P 301. 7. Mit P 301 am Testpunkt A
Bl i A B Y BEsE SRR ’ Kayta saadossé O dB-tasolla oder B 35 Vpp einstellen.
| H ! [‘EL : — A 73{5 ey /1 TT Instilling av 1320 niwvbim) Sénitenys st T |ayback output ol
I - F gy ~T AM - i poratt kasettia. adjustment Einstellung der
) ’ 5T A T avspelningskanslighet SRR
| S ————— 1. Kytke vo!ttlmlttarl mittapis- Use a test cassette recorded on Ausgangsspannung
‘ Utfér installningarna med OdB-  teeseen C (oikea kanava). OdB level.
‘ i nivd testkassett (320 nWb/m). 2. Kytke nauhuri toistoasen- 1 Connect a voltmeter to test ~Die Einstellung wird mit Hilfe
S 1. Anslut en voltmatare till mat- ~ toon. .~ point C (right channel). einer Testkassette (0 dB Pegel)
punkt C (hoger kanal). g.1SOaSa(|1|a nayttamaksi 2V (rms) 2. Set the cassette player to  durchgefihrt.
Fig. Kuva. Abb. 1/1 2. Sl bandspelaren i avspel- o o . playback position. 1. Ein Voltmeter am Testpunkt
9- 1/ 2 ningslage. 4. Toista sama mittapisteessd 3 Adjust the voltage to 2V C (rechter Kanal) anschliessen.
3. Stll in voltmatarens utslag till D, séada P 203:lla. (rms) with P 103. 2. Kassettengerit in Wiedergabe-
S - 2V (rms) med P 103. _ 4. Make the adjustments at test  Position bringen.
tabll.l_satorplatta 4. Gor pad samma satt i mat- point D correspondingly using 3. Mit P 103 Anzeige auf 2 V
Tehol@hdelevy punkt D, stall in med P 203. P 203. (RI\:AS) iinst(;llena e e
4. Machen Sie die gleiche Ein-
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HVA 201

Installning av
VU-matarna

Da spanningen i matpunkterna
C och D ar 2V (rms) bor de
bada VU-matarna visa O dB. In-
stall vid behov med P104 (ho-
ger) och P204 (véanster) sa att
bada matarna visar O dB. (Fig.
1/14.)

Tasomittareiden saato

Kun mittapisteissd C ja D on
2V (rms) jannitetaso, tulee mo-
lempien tasomittareiden nayt-
tda O dB. Séada tarvittaessa
molemmat mittarit nayttamaan
O dB P104:la (oikea) ja
P204:lla (vasen). Kuva 1/4.

8200
5%

Fig. Kuva Abb. 1/14

Instéllning av
inspelningskénslighet

1. Stall bandspelaren i inspel-
ningslage.

2. Mata en 1kHz 0,25mV signal
till den hogra kanalens mikro-
foningang (en 0,25mV signal fas
med spanningsdelaren enligt fig.
2/14.

3. Anslut en voltmatare till mat-
punkt C (hoger kanal).

4. Vrid inspelningsnivans kontroll
P 101 i maximilage.

5. Stall in matarens utslag med
P 102 till 2V.

6. GOr pa samma satt med vans-
ter kanal. Anslut mataren till
matpunkt D, install P 201 till
maximum samt matarens utslag
till 2V med P 202.

Tonhuvudinstéllning

Anvand helst en 10kHz eller 8kHz
testkassett som ar inspelad pa
—20 dB niva (25 nWb/m).

1. Stéll bandspelaren i avspel-
ningslage.

2. Anslut voltmataren till mat-
punkt C (hoger kanal).

3. Stéll in utslaget till maximum
med  azimutinstaliningsskruven
“a' i fig. 3/4.

4. Anslut voltmataren till mat-
punkt D. Install utslaget igen till
maximum.

5. Stall azimutinstallningsskruven
mitt emellan de erhallna maximi-
lagena.

Fig. Kuva Abb. 2/14

Aanitysherkkyyden saa-
1o

1. Kytke nauhuri &anitysasen-
toon.

2. Syotéa oikean kanavan mikro-
foniliittimeen  1kHz  0,26mV
signaali. (0,256mV signaali saa-
daan kuvan 2/14 jannitteenjaka-
jalla).

3. Kytke volttimittari mittapis-
teeseen C (oikea kanava).

4. Kierra danitystason saadin P
101 maksimiasentoon.

5. Saada mittarin nayttamaksi
2 V P102:lla.

6. Toista sama vasemmalla ka-
navalla. Kytke mittari mittapis-
teeseen D, sdada P 201 maksi-
miin ja P 202:lla nayttama 2
voltiksi.

Aanipaan pystyasetus
Kéaytd mieluimmin -20 dB ta-
solla aanitettyd (25 nWb/m)
10kHz tai 8kHz testikasettia.

1. Kytke nauhuri toistoasen-
toon.

2. Kytke volttimittari mittapis-
teeseen C(oikea kanava).

3. Saada pystyasetusruuvilla
”_a“‘ kuvassa 3/14 nayttama mak-
simiin.

4. Kytke mittari mittapistee-
seen D. Sdada nayttama taas
maksimiin.

5. Aseta pystyasetusruuvi saa-
tujen maksimiasentojen puoli-
valiin.

Adjustment of the
VU-meters

When the voltage in test point
C and D is 2 V (rms) both VU-

meters should indicate O dB.
Adjust both meters to indicate
O dB using P 104 (right) and P
204 (left) when needed (Fig.
1/14).

Recording level
adjustment

1. Set the cassette player to
record position.

2. Feed a signal (1kHz, 0,25mV)
to the microphone input of the
right channel. (A 0,25mV signal

Mic inputis  obtained with the voltage
0,25mV

divider of the picture 2/14.)

3. Connect a voltmeter to test
point C (right channel).

3. Maximize record level control
P 101.

5. Adjust the voltage to 2V
with P 102.

6. Make the adjustment in the
left channel correspondingly.
Connect the meter to test point
D, maximize P 201 and adjust
the voltage to 2V with P 202.

Head azimuth
adjustment

Use a 10kHz or 8kHz test
cassette recorded on —20 dB
level (25 nWb/m).

1. Set the cassette player to play
back position.

2. Connect the voltmeter to test
point C (right channel).

3. Adjust with the azimuth ad-
justing screw “a’ in fig. 3/14
the voltmeter to indicate maxi-
mum value.

4. Connect the volt meter to test
point D. Adjust again the volt-
meter to indicate maximum
value.

5. Set the azimuth . adjusting
screw in the middle of the
obtained maximum positions.

Fig. Kuva Abb. 3/14
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Einstellung der VU-
Meter

Wenn die Spannung an den
Testpunkten C und D 2 Volt
(RMS) betragt, sollten beide
VU-Meter 0 dB anzeigen.
Justieren Sie beide VU-Meter
auf 0 dB Anzeige wenn notig
mit P 104 (rechts) und P 204
(links) Bild 1/14.

Einstellung des
Aufnahmepegels

1. Bringen Sie den Kassetten-
rekorder in Aufnahme-Positin.

2. Geben Sie auf den Mikrofo-
neingang des rechten Kanals ein
Signal (1 kHz: 0,25 mV). Ein
0,25 mV Signal erhalten Sie am
Spannungsteiler nach Bild 2/14.
3. Schliessen Sie ein Voltmeter
am Testpunkt C an (rechter
kanal).

4. Stellen Sie den Aufnahme-
Kontrollpegel P 101 auf Maxi-
mum ein.

5. Mit P 102 eine Spannung von
2 Volt einstellen.

6. Nehmen Sie dieselbe Ein-
stellung fir den linken Kanal vor.
Schliessen Sie ein Voltmeter am
Testpunkt D an, stellen Sie P 201
auf Maximum ein und regulieren
die Spannung mit P 202 auf 2 V.

Einstellung des
Kopfspaltes

Nehmen Sie eine 10 kHz oder
8 kHz Testkassette, Aufnahme-
pegel bei —20 dB (0,25 nWb/m).
1. Bringen Sie den Kassetten-
rekorder in Wiedergabe-Position.
2. Schliessen Sie ein Voltmeter
am Testpunkt C an (rechter
Kanal).

3. Stellen Sie mit der Winkel-
verstell-Schraube "'a'" das Volt-
meter auf Maximalwert (s.
Bild 3/14).

4. Schliessen Sie das Voltmeter
am Testpunkt D an. Stellen Sie
wieder mit dem Voltmeter den
Maximalwert ein.

5. Drehen Sie die Winkelverstell-
Schraube in die Mitte der er-
haltenen Maximum-Positionen.

MEKANISKA
INSTALLNINGAR

(Delarnas nummer ar samma
som i "‘sprangbilderna’ péa sid.
20 och 22.)

Mekaniska instéllningar kan vara
av behov t.ex. efter byte av de-
lar eller pa grund av installnings-
fel som ar fororsakade av for-
slitning.

Instéllning av driv-
axelns axialglapp

Glappet boér vara 0,05...0,6
mm. Mat tex. med skjutmatt
enligt fig. 1/15. Tryck svanghju-
let for hand i de bada andlagena
och méat upp differensen i axelns
utskjutande del = axialglappet.
Justera glappet med skruven i
fig. 2/15.

Fig. Kuva Abb. 1/15

Granskning av glappet
i tryckrullen

Tryck ned starttangenten (paus-
tangenten i sitt dvre lage). Glap-
pet i den punkt som pilarna pe-
kar pd i fig. 3/14 bor vara 0,5—
3 mm.

Fig. Kuva Abb. 3/15

MEKANISET SAADOT

(Osien numerot samat kuin “ré-
jaytyskuvissa’ sivuilla 20 ja 22)
Mekanisia sdatoja voidaan jou-
tua suorittamaan esim. osien
vaihdon jéalkeen, tai kulumises-
ta johtuvien saatovirheiden ta-
kia.

Vetoakselin
paittaisvalyksen saato
Vetoakselin (vauhtipyordn) péit-
taisvélyksen tulisi olla valilla
0,05...0,6 mm. Mittaus
esim. tyontomitalla kuvan 1/15
mukaisesti. Paina vauhtipyora
kddella molempiin dériasentoi-
hinsa ja mittaa akselin ulkone-
ma. Mittaustulosten erotus on
paittaisvalys. Saada vilys nuo-
len osoittamalla ruuvilla kuvas-
sa 2/15.

Painotelan valyksen
tarkistus

Paina kdynnistysndppdin alas
(taukondppdin  yldasennossa).
Vélys nuolten osoittamassa
kohdassa kuvassa 3/14 tulisi olla
0,5—-3 mm.

~15 -
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MECHANICAL
ADJUSTMENTS

(The numbers of the parts are
the same as in the "exploded
view"" on page 20 and 22.)

Mechanical adjustments can be
necessary e.g. after replacement

.of parts or because of adjust-

ment faults due to wearing out.

/ 2 LY

Fig. Kuva Abb. 2/15

Adjustment of the gap
between the flywheel
and the flywheel
adjustment screw

The gap ought to be 0,05 . . .0,6
mm. Measure e.g. with a caliper
gauge according to Fig. 1/15.
Press the flywheel to its both
end positions and measure the
projection part of the capstan.
The difference between the
measurement results is the gap.
Adjust the gap with the screw
indicated by the arrow in Fig.
2/15.

Checking of the gap
between the arm and
stopper of the

pinch roller

Depress the play button (pause
button released). The gap at the

point indicated by the arrow in
Fig. 3/14 should be 0,5—3 mm.

Fig. Kuva Abb. 4/15

MECHANISCHE
EINSTELLUNGEN

(Die Nummerierung der Teile
entspricht der Darstellung auf
Seite 20 und 22). Mechanische
Einstellungen sind nétig z.B.
nach Austausch von Teilen sowie
bei durch Verschleiss hervor-
gerufenes Verstellen.

Einstellung des Abstands
zwischen Schwungrad und
Schwungrad-Befestigungs-
schraube

Der Abstand sollte 0,056—0,6 mm
betragen. Messen Sie den Ab-
stand z.B. mit einer Schublehre
gemiss Bild 1/15. Pressen Sie
das Schwungrad in seine beiden
Endpositionen und messen den
iberstehenden Teil des Capstan.
Die Differenz zwischen dem
Messresultat ist der gewiinschte
Abstand. Stellen Sie den Ab-
stand mit der Schraube gem.
Bild 2/15 ein.

Priiffung des Abstands zwi-
schen dem Arm und dem
Stopper der Andruckrolle
Driicken Sie die Wiedergabe-
Taste nieder (Pausentaste in
Ruhestellung). Der Abstand bei
dem mit dem Pfeil in Bild 3/14
angegebenen Punkt sollte 0,5—
3 mm betragen.
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Installning av
paustangenten

Tryck ned starttangenten. Tryck-
rullen bor da vara i det lage som
visas i fig. 3/14. Paustangentens
héavstéanger i fig. 3/15 i viloldge.
Da paustangenten trycks i botten
ar de ovannamnda delarna i de
lagen som visas i fig. 4/15 och
1/16. Da tangenten frigors bor
delarna stélla sig enligt fig. 2/16
och 3/16. Om glappet inte ar av
den storleksklass som anges i fi-
gurerna, kan plattorna "a’" och
“b" i fig. 3/16 vid behov bojas.
Om lasbiten (39) inte gar i det
lage figurerna visar, bor lasbi-
tens spets "'d"” eller e’ vid be-
hov bojas. Kontrollera ocksé fja-
derns 41 funktion (fig. 3/16).
Byt lasbiten (39) vid behov.,

Fig. Kuva Abb. 2/16

Instéllning av snabb-
spolningsmoment

1. Kontrollera, att det vita mel-
lanhjulet "a" &r i vilolage med
avseende pa spoltallrikarna en-
ligt fig. 1/17. Om mellanrummet
mellan avspolningstallriken och
mellanhjulet dr under 1,5 mm
bor det justeras genom att boja
fiadern (70) i fig. 2/17. Om mel-
lanrummet mellan hjulet och
uppspolningstallriken ar under
0,56 mm bor fiadern (70) bojas i
motsatt riktning.

Taukondppiaimen saato
Paina kdynnistysnappainta. Pai-
notelan tulee talloin olla kuvan
3/14 mukaisessa asennossa. Tau-
konappaimen vivusto kuvassa 3/15
on lepoasennossa. Kun tauko-
ndppéin  painetaan pohjaan,
ovat em. osat kuvien 4/15ja1/16
mukaisissa asennoissa. Kun
nappdin  vapautetaan, tulisi
osien asettua kuvien 2/16 ja 3/16
mukaisiin asentoihin.

Elleivat valykset ole likimain ku-
vissa esitettyd suuruusluokkaa,
voidaan vastinpintoja "'a’’ ja
"b" kuvassa 3/16 tarvittaessa tai-
vuttaa. Ellei salpakappale (39)
mene kuvissa nakyviin asentoi-
hin, taivuta tarvittaessa salpa-
kappaleen 39 nokkaa "'d’’ tai
“e"". Tarkista myos jousen 41
toiminta (kuva 3/16).
Tarvittaessa vaihda uusi salpa-
kappale (39).

Pikakelausmomentin
saato

1. Tarkista, ettd valkoinen vili-
pyora ""a’” on lepotilassa kela-
lautasiin nahden kuvan 1/17 mu-
kaisessa kohdassa. Jos antoke-
lalautasen ja valipyoran vali on
alle 1,5 mm, saada vali taivut-
tamalla jousta (70) kuvassa 2/17
Jos taas vélipyordn ja ottokela-
lautasen vdli on alle 0,5 mm,
sdadd jousta (70) péinvastai-
seen suuntaan.

Adjustment of the
pause button

Depress the play button. The
pinch roller should then be posi-
tioned according to Fig. 3/14.
The levers of the pause button
in Fig. 3/15 are in "pause”
mode. When the pause button
is depressed to its full extent the
above mentioned parts should
take the positions shown in Figs
4/15 and 1/16.

If the gaps are not of the size
class shown in the figures, bend
the plates “a” and "b"” in Fig.
3/16.

If the arm stopper (39) does not
take the positions shown in the
figures bend the cam ""d"" or "'e"’
of the arm stopper (39). Check
also the function of the spring
41 (Fig. 3/16). When needed,
replace the arm stopper (39).

Adjustment of the FF
torque

1. Ascertain that the relative
positions of the outer rim ""a’" of
the FF idler to the reel tables of
the supply and take-up sides are
as shown in Fig. 1/17. If the
gap between the FF idler outer

Einstellung der
Pausentaste

Driicken Sie die Start-Taste. Die
Andruckrolle sollte dann in der
Stellung wie im Bild 3/14 gezeigt
sein. Die Mechanik der Pausen-
taste im Bild 3/15 ist in ""Pausen-
funktion””. Wenn die Pausen-
taste vollig durchgedriickt wird.,
sollte die oben erwdhnte Me-
chanik die Stellung wie Bild 4/15
und 1/16 zeigt einnehmen.
Wenn die Gabeln nicht den
gleichen Abstand gemdss Figur
aufweisen, missen die Platten
“a" und “b" gebogen werden
(s. Bild 3/16). Wenn der Arm-
stopper (39) nicht die Position
wie in der Abbildung gezeigt
einnimmt, missen die Platten
“d" oder "e" des Armstoppers
(39) verbogen werden. Prifen
Sie ebenfalls die Funktion der
Feder 41 (Bild 3/16). Wenn notig
ist der Armstopper (39) zu
ersetzen.

Einstellung des
Umspulmomentes

1. Priifen Sie zuerst, ob sich das
weisse Zwischenrad “a’ in
Ruhestellung in der Stellung zu

den Spulentellern befindet, die

Fig. Kuva Abb. 3/16

rim and the supply reel table
is smaller than 1.5 mm adjust it
by bending the spring (70) in
Fig. 2/17. If in the opposite case,
the gap between the FF idler
outer rim and the take-up reel
table is smaller than 0.5 mm,
adjust by bending the spring (70)
in opposite direction.

2. Depress and lock the FF
button, then ascertain that the
outer rim of the FF idler contacts
the take-up reel table and the
inner rim b’ in Fig. 2/17 of the
FF idler simultaneously contacts
the flywheel.

3. Check that the gap between
the FF idler inner rim 'b"* in Fig.
2/17 and the flywheel is 0.5—0.2
mm in “pause” mode. If not,
repeat item 1.

4. Clean all friction surfaces with
methyl alcohol.
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im Bild 1/17 gezeigt ist. Ist der
Abstand zwischen dem Abwic-
kelteller und dern Zwischenrad
kleiner als 1,5 mm, wird der er-
forderliche Abstand durch Biegen
der Feder (70) hergestellt (s.
Bild 2/17). Ist dagegen der Ab-
stand des Aufwickeltellers zum
Zwischenrad kleiner als 0,5 mm,
wird die Feder 70 in die andere
Richtung gebogen.

2. Die Umspultaste ganz nie-
derdriicken und kontrollieren,
dass das Zwischenrad an den
Gummibelag des Aufnahme-
tellers andriickt. Das gummi-
belegte Friktionsrad "'b"" im Bild
2/17 muss dabei gleichzeitig an
das Schwungrad driicken.

3. Kontrollieren Sie, ob sich das
Friktionsrad "'b", wie im Bild
2/17, in Ruhestellung 0,5—0,2
mm vom Schwungrad befindet.
Wenn nicht, dann ist die Einstel-
lung nach Punkt 1 zu wieder-
holen.

2. Tryck snabbspolningstangen-
ten till botten och kontrollera,
att mellanhjulet pressas mot upp-
spolningstallrikens  friktionsyta.
Det gummibelagda friktionshju-
let “b" i fig. 2/17 bor samtidigt
pressas mot svanghjulet.

3. Kontrollera, att friktionshjulet
"b" ifig. 2/17 ar i viloldge 0,5—
0,2 mm frén svanghjulet. Om inte
sd upprepa punkt 1.

4. Rengor alla friktionsytor med
metylalkohol.

5. Mat spolningsmomentet med
testkassett. Momentet bor vara
60—140 gcm. Boj mellanhjulets
skaft ""c"" i pilens 1 riktning i fig.
2/17 om momentet ar mindre
och i pilens 2 riktning om det ar
storre. Upprepa matningen.

6. Kontrollera fjadern (35) och
plattan (18) och friktionshjulet
om det angivnha spolningsmo-
mentet inte uppnas. Byt even-
tuella felaktiga delar.

Fig. Kuva Abb. 1/17

Installning av back-
spolningsmomentet

1. Kontrollera, att friktionshjulen
ar i vilolage med avseende péa
spoltallrikarna enligt fig. 1/17.
Utfor installningarna vid behov
enligt avsnittet 1 i “Instéllning
av snabbspolningsmoment’’.

2. Tryck backspolningstangen-
ten i botten och kontrollera, att
backspolningshjulet pressas mot
avspolningstallriken och det vita
mellanhjulet. Friktionshjulet bor
samtidigt pressas mot svang-
hjulet.

3. Rengor friktionsytorna med
metylalkohol.

4. Mat backspolningsmomentet
med en momentmatningskassett.
Vridmomentet bor vara 60— 140
gem. Om sa inte ar fallet bor
man ga till vaga sdsom beskri-
vits i punkterna 5 och 6 i av-
snittet  "'Installning av snabb-
spolningsmoment”’.

2. Paina pikakelausnéppdin
pohjaan ja tarkista etta valipyo-
rd painautuu ottokelalautasen
kitkapintaan. Kumipé&allysteisen
kitkapyoran b’ kuvassa 2/17 tu-
lee samalla painautua kiinni
vauhtipyordan.

3. Tarkista, ettd kitkapyora
"b" kuvassa 2/17 on lepotilassa
0,5-0,2 mm péadssd vauhti-
pyorasta. Ellei, toista kohta 1.
4. Puhdista kaikki kitkapinnat
metyylialkoholilla.

5. Mittaa kelausmomentti mit-
tauskasetilla. Sen tulisi olla va-
lilla 60—140 gcm. Jos mo-
mentti on pienempi, taivuta va-
lipyoran vartta "¢’ kuvassa 2/17
nuolen 1 osoittamaan suun-
taan. Jos momentti on suurem-
pi, taivuta nuolen 2 suuntaan.
Toista mittaus.

6. Ellei ilmoitettua kelausmo-
menttia saavuteta, tarkista jou-
sen (35), levyn (18) ja kitka-
pyorén kunto. Vaihda mahdolli-
sesti vialliset osat.

Takaisinkelausmomen-
tin

saato

1. Tarkista, ettd kitkapyorat
ovat lepotilassa kelalautasiin
nahden kuvan 1/17 mukaisissa
asennoissa. Tarvittaessa tee
saadot kohdan "'Pikakelausmo-
mentin sdato, 1" mukaan.

2. Paina takaisinkelausnappéin
pohjaan ja tarkista ettd takai-
sinkelauspyora painautuu anto-
kelalautaseen ja valkoiseen va-
lipyoraan. Kitkapyoran tulee sa-
malla painautua vauhtipyoraan.
3. Puhdista kitkapinnat metyy-
lialkoholilla.

4. Mittaa takaisinkelausmo-
mentti  momentinmittauskase-
tilla. Vaantomomentin tulisi olla
60—-140 gcm. Ellei, menettele
niinkuin on esitetty kappaleen
""Pikakelausmomentin  sdato’’
kohdissa 5 ja 6.

Ty
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5. Measure the FF torque with a
test cassette. It should be 60—
140 gcm. If the measured torque
falls below the specified value,
adjust by bending the end "¢
of the FF idler rim in the direction
of arrow 1 in Fig. 2/17. If the
torque is higher than the speci-
fied value, bond in the direction
of arrow 2. Repeat the measure-
ment.

If the proper torque cannot be
obtained the spring (35), plate
(18) or the FF idler arm assem-
bly may be faulty and should be
replaced.

Adjustment of REW
torque

1. Ascertain that the relative
positions of the friction wheels
and the reel tables are as shown
in Fig. 1/17 when the mecha-
nism is in “stop” mode. When
needed, make the adjustments
according to item 1 of "Adjust-
ment of FF torque”.

2. Depress and lock the REW
button and ascertain that the
REW idler will contact the supply
reel table and outer rim of the
FF idler. The friction reel should
simultaneously contact the fly-
wheel.

Fig. Kuva Abb. 2/17

3. Clean the friction surfaces
shown in Fig. 11 with methyl
alcohol.

4. Measure the REW torque with
a torque measuring cassette. It
should be 60—140 gcm. If not,
check the items under 5—6
"Adjustment of FF torque’ once
more.

Checking of the PLAY
torque

1. Ascertain that the relative
positions of the take-up reel
table and inner rim of the clutch
pulley are as shown in Fig. 1/18
when the mechanism is in ““stop”’
mode.

2. Depress and lock the PLAY
button and ascertain that the
inner rim of the clutch pulley
contacts the friction surface of
the take-up reel table. If not,
check for dislodgement of the
Ering (91) holding the clutch
assembly, or dislodgement of the
clutch arm spring (51) in Fig.

4. Alle  Friktionsflachen — mit
Mythylalkohol reinigen.

5. Mit einer Messkassette das
Umspulmoment messen. Der
Wert sollte zwischen 60 und 120
gcm liegen. Sollte das Moment
kleiner sein, dann ist der Arm
des Zwischenrads "¢’ so zu
verbiegen, wie es der Pfeil 1 im
Bild 2/17 zeigt. Ist das Moment
zu gross, wird der Arm ent-
sprechend Pfeil 2 Gebogen. Mes-
sung wiederholen.

6. Ist das angegebene Umspul-
moment nicht zu erreichen, dann
ist der Zustand der Feder (35),
der Platte (18) und des Friktions-
rades zu Uberpriifen. Bei Bedarf
evtl. fehlerhafte Teile austau-
schen.

Einstellung des
Riickspulmomentes

1. Priifen Sie, ob die Friktions-
rader in der Ruhestellung zum
Spulenteller die im Bild 1/17
gezeigte Stellung haben. Bei
Bedarf werden die gleichen
Einstellungen vorgenommen, wie
im Abschnitt 1, "Einstellung des
Umspulmomentes” beschrieben
wurde.

2. Die Rickspultaste ganz nie-
derdriicken und kontrollieren,

ob das Riickspulrad am Ab-
wickelteller und am weissen
Zwischenrad anliegt. Das Frik-
tionsrad muss gleichzeitig ans
Schwungrad driicken.

3. Alle Friktionsflachen mit Met-
hylalkohol reinigen.

4. Mit einer Momentmesskas-
sette das Rickspulmoment mes-
sen. Das Drehmoment sollte 60
—140 gcm betragen. Wird dieser
Wert nicht erreicht, muss wie in
den Abschnitten 5 und 6 des
Kapitels "Einstellung des
Umspulmomentes” vorgegangen
werden.

Das Aufwickelmoment
bei Wiedergabe und
Aufnahme

1. Priifen Sie zuerst, ob sich in
Ruhestellung das kleine Frik-
tionsrad zum Aufnahmeteller in
der in Bild 1/18 gezeigten Stel-
lung befindet.

2. Die Starttaste niederdriicken.
Das kleine Friktionsrad muss nun
gegen die Friktionsflache des
Aufnahmetellers driicken. Ge-
schieht das nicht, muss (iber-
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Spolningsmomentet
under av- och inspelning

1. Kontrollera, att det lilla frik-
tionshjulet ar i det lage som vi-
sas i fig. 1/18 med avseende pd
uppspolningstallriken da meka-
nismen ar i vilolage.

Kelausmomentti toiston
ja aanityksen aikana

1. Tarkista, ettd pieni kitkapyo-
rd on ottokelalautaseen nahden
kuvan 1/18 mukaisessa asennos-
sa, kun kojeisto on lepotilassa.

Fig. Kuva Abb. 1/18

2. Tryck starttangenten i botten
och se till att det lilla friktions-
hjulet pressas mot upp uppspol-
ningstallrikens friktionsyta. Om
s inte sker sd bor man kontrol-
lera, att lasringen (91) och fjadern
(51) i fig. 2/18 &r pa plats. (Span-
ningen i fjadern kan justeras en
aning genom att flytta dess @nda
i olika hal.)

3. Rengor med metylalkohol de
friktionsytor som syns i fig. 1/18.
4. Mat spolningsmomentet da
starttangenten ar nedtryckt. Det
bor vara 40—75 gcm. Om sa inte
4r fallet bor dverforingsmekanis-
men (50) i fig. 2/18 helt och hal-
let bytas. (Den bor inte repare-
ras.) Utfor samma justeringar
samt matning av spolningsmo-
mentet pa nytt efter bytet.

Matning och instalining
av bandhastighet

Anvind t.ex. 3kHz eller 3,15kHz
testkassett. Méat bandspelarens
atergivningsfrekvens med frek-
vensraknare. Frekvensen bor vara
samma som kassettens nomi-
nella frekvens inom granserna
—1...+3 %. (Folj kassettill-
verkarens anvisningar om Ni an-
vander en annorlunda test-
kassett.)

Om hastigheten inte halls inom
6nskade granser bor man vrida

pa hastighetsinstallningstrimmern
i oppningen som ar beldgen i
motorns gavel.

Granska vid behov tryckrullens
tryck mot dragaxeln (anvisning-
ar nedan). Bandhastigheten okar
om trycket ar for litet och tvért-
om. Om avvikelsen ar storre an
den som namnts i anvisningen
bor tryckrullens fiader 16 bytas.

2. Paina kadynnistysnappdin
pohjaan ja katso ettd pieni kit-
kapyord painautuu ottokelalau-
tasen kitkapintaan. Ellei, tarkis-
ta ettd lukkorengas (91) ja jousi
(51) kuvassa 2/18 ovat paikal-
laan. (Jousen kireyttd voi hiu-
kan saataa siirtamalla sen pda-
ta eri reikiin).

3. Puhdista kuvassa 1/18 néky-
vit kitkapinnat metyylialkoholil-
la.

4. Mittaa kelausmomentti
kaynnistysndppain alas painet-
tuna. Sen tulisi olla 40-75
gem suuruusluokkaa. Ellei ole,
vaihda kuvassa 2/18 nakyva vali-
tysmekanismi  (50) kokonaan.
(Se ei ole tarkoitettu korjatta-
vaksi). Vaihdon jdlkeen suorita
samat tarkistukset ja kelausmo-
mentin mittaus uudelleen.

Nauhanopeuden mittaus
ja saato

Kayta esim. 3 kHz tai 3,150
kHz testikasettia. Mittaa nau-
hurin antotaajuus taajuuslaski-
mella. Taajuuden tulisi olla sa-
ma kuin kasetin nimellistaajuus
rajoissa  —1...+3%. (Jos
kaytat muunlaista testikasettia,
noudata kasetin valmistajan oh-
jeita).

Ellei nopeus ole toivotuissa ra-
joissa, kierra nopeudensadato-
trimmerid  moottorin  paadyssa
olevasta aukosta. Tarvittaessa
tarkista painotelan paine veto-
akselia vastaan (ohjeet tuon-
nempana). Jos paine on liian
pieni, nauhanopeus kasvaa ja
painvastoin. Jos poikkeama on
suurempi kuin ohjeissa sallittu
olisi painotelan jousi 16  uusit-
tava.

Huojunnan mittaus ja
korjaus

Ennen huojunnan mittausta on
aanipaan  kallistussaadon  ja
nauhanopeuden oltava oikein
saadetty.

Kaytad 3 kHz tai 3,150 kHz tes-
tikasettia ja mittaa huojunta

2/18. The tautness of the spring
can be adjusted a little by moving
its end to different wholes.

3. Clean the friction surfaces
shown in Fig. 1/18 with methyl
alcohol.

4. Measure the torque when the
play button is depressed. It
should be 40—75 gcm. If not,
replace the clutch assembly (50)
shown in Fig. 2/18. (It is not
meant to be repaired). After re-
placing the clutch assembly
make the same checkings and
measure the torque again.

Measurement and
adjustment of tape
speed

Use e.g. 3 kHz or 3,150 kHz test
cassette. Measure the supply
frequency of the cassette player
with a frequency counter. The
frequency should be the same
as the nominal frequency of the
cassette, within the limits —1...
+3 %. (Follow the instructions
of the cassette manufacturer if
you use a test cassette of differ-
ent kind.)

Fig. Kuva Abb. 2/18

Turn the tape speed adjusting
trimmer that is situated in the
opening of the motor if the
speed is not within the specified
limits.

When needed, check the con-
tact pressure of the pinch roller
against the capstan. (Instruc-
tions below). If the pressure is
100 low the tape speed rises; if
the pressure is too high, the
tape speed drops. If the devia-
tion is larger than mentioned in
the instructions the pinch roller
arm spring 16 should be re-
placed.

Measurement and
correcting of wow
and flutter

Before measurement the azimuth
alignment of R/P head and the
tape speed must be correctly
adjusted.

Use a 3kHz or 3,150kHz test
cassette and measure wow and
flutter according to the instruc-
tions of the meter manufacturer.

~18 -

priift werden, ob sich der Siche-
rungsring (91) und die Feder
(51) entsprechend Bild 2/18 an
jhren Platzen befinden. (Die
Federspannung kann  etwas
geandert werden, indem das
Federende in verschiedene LO-
cher gehédngt wird).

3. Die im Bild 1/18 sichtbaren
Friktionsflichen ~mit  Methyl-
alkohol reinigen.

4. Das Aufwickelmoment bei
gedriickter Starttaste messen.
Der Wert sollte in der Grossen-
ordnung von 40—75 gcm liegen.
Wird dieser Wert nicht erreicht,
sollte der gesamte im Bild 2/18
sichtbare Ubertragungsmechanis-
mus (50) ausgetauscht werden.
(Eine Reparatur dieser Teile ist
nicht empfehlenswert). Nach
dem Austausch sind die Kont-
rolle und die Messungen zu
wiederholen.

Messung und
Einstellung der
Bandgeschwindigheit

Es sollte eine Messkassette mit
z.B. 3 kHz oder 3,150 kHz
benutzt werden. Die vom Band
abgegebene Frequenz wird mit
dem Frequenzzédhler gemessen.
Die Frequenz soll in der Grenze
von —1%...+3% mit der
Kassettenfrequenz ubereinstim-
men. (Werden andere Testkas-
setten verwendet, dann sind die

Anweisungen des Kassetten-
herstellers zu beachten).

Befindet sich die Geschwindig-
keit nicht in den gewiinschten
Grenzen, kann durch das Loch
am Ende des Motors der Ge-
schwindigkeitsregler nachgestellt
werden. Bei Bedarf muss auch
die Andruckkraft der Andruck-
rolle gegen die Capstanachse
kontrolliert werden (Anweisungen
nachfolgend). Ist der Andruck
zu klein, wéchst die Geschwindig-
keit und umgekehrt. Wenn die
Abweichung grosser als in den
Vorschriften erlaubt ist, dann
sollte die Feder 16 der An-
druckrolle erneuert werden.
Messen und Korrigieren
der Tonhéhenschwan-
kungen

Bevor die Tonhohenschwan-
kungen gemessen werden, sollte
die Kopfspalteinstellung und die
Geschwindigkeitseinstellung rich-
tig ausgefuhrt sein.

Gemessen wird mit einer 3 kHz
oder 3,150 kHz Testkassette und
nach Angaben des Herstellers des
Tonhohenschwankungsmess-
gerates. Die Tonhohenschwan-
kung sollte 0,2% (nach CCIR)
nicht (iberschritten. Ist dieser
Wert grosser, kann der Grund
hierfiir einer der folgenden sein:
1. Der  Antriebsriemen, die

A

Matning och
korrigering av svaj

Fore matning av svaj bor ton-
huvudets azimutinstallning samt
bandhastigheten vara riktigt in-
stalld. Anvand 3kHz eller 3,150
kHz testkassett och maét svajet
enligt matartillverkarens anvis-
ningar. Svajet bor inte overskri-
da 0,2 % (CCIR vagt varde). Om
det ar storre kan orsaken vara
nagon av foljande: 1. Drivrem-
men, spoltallrikarnas friktions-
ytor, tryckrullen,  dragaxeln,
svanghjulets remspar, remski-
vornas spar i motorn el. dyl. ar
smutsig. Rengor med metylalko-
hol.

2. Felaktig eller uttojd drivrem
(52). Byt.

3. Remmen vrider sig. Motorns
remskivors, svanghjulets och
sparskivans (gummi) remspdar ar
inte i samma linje. Flytta vid be-
hov motorns sparhjul 29 pa sin
axel.

4. Uppspolningstallriken ror sig
inte jamt da den roteras for hand
dd backspolningstangenten ar
nedtryckt. Spoltallrikens axel ar
kanske bojd och spoltallriken vid-
ror bromsen, bottnen eller det
lilla friktionshjulets flans. Man
kan forsoka korrigera felet ge-
nom att forsiktigt med handen
trycka pa spoltallriken varvid
axeln ratar ut sig. Byte av spol-
tallriken (47) kan ocksa hjalpa.

5. Samma fel kan férekomma
ocksd pa avspolningstallriken.
Avlagsna rakneverkets rem fore
forsoken.

6. Tryckrullen roterar inte jamt i
viloldage. Byt vid behov tryck-
rullen med mekanism (14).

7. Rékneverkets sparhjul ror sig
inte jamnt da det roteras for hand.
Byt vid behov rakneverket (128).
8. Rernmen i rakneverket har vri-
dit sig. Remskivorna ar inte i
samma linje. Flytta vid behov
rakneverkets remskiva pa sin
axel.

9. Tryckrullens tryck mot drag-
axeln ar mycket storre eller mind-
re an det normala. Se avsnittet
"Matning och installning av
bandhastighet”".

10. Om svajet inte korrigeras
trots ovannamnda atgarder ar
troligen nagon av foljande delar
felaktig: overforingsmekanismen
(50), svanghjulet (40), motorns
remskiva (29), motorn (28),
svanghjulets lager (48).

Granskning av tryck-
rullens tryck

Tryck ned starttangenten. Fast-
satt en fjadervag i punkt “'b” en-
ligt fig. 3/14 och drag tryck-
rullen loss fran dragaxeln. Hall
fiadervagen spand och flytta den
langsamt bakat. Gor avlasningen
i det ogonblick da tryckrullen
vidror dragaxeln och baérjar rote-
ra. Rekommenderat tryck ar 200
g+70g.

mittarin  valmistajan ohjeiden
mukaan. Huojunta ei saisi ylit-
tad 0,2 % (CCIR, painotettu).
Jos se on suurempi vian syy voi
olla joku seuraavista:

1. Vetohihna, kelalautasten
kitkapinnat, painotela, vetoak-
seli, vauhtipyoran hihnaura,
moottorin hihnapyoéran ura tms.
on likainen. Puhdista metyylial-
koholilla.

2. Viallinen tai venynyt veto-
hihna 52. Vaihda.

3. Hihna kiertyy. Moottorin
hihnapyordn, vauhtipyoran ja
muovisen urapyordn hihnaurat
eivdt ole samassa linjassa. Siir-
ré tarvittaessa moottorin ura-
pyoréa 29 akselillaan.

4. Ottokelalautanen ei pyori
tasaisesti ja pehmedsti késin
kierrettdessd, kun takaisinke-
lausndppdin on alhaalla. Kela-
lautasen akseli on ehkd vaanty-
nyt, jolloin kelalautanen kosket-
taa jarruun, alustaan, tai pienen
kitkapyorén laippaan. Pieni vir-
he voidaan yrittdad korjata pai-
namalla varovasti kelalautasta
kasin jolloin akseli oikenee. Ke-
lalautasen 47 vaihto hattuineen
54 voi myos auttaa.

5. Samat oireet voivat esiintya
antokelalautasen kohdalla.
Poista laskimen hihna ennen
kokeiluja.

6. Painotela ei pyori tasaisesti
lepotilassaan. Tarvittaessa
vaihda uusi painotela runkoi-
neen (14).

7. Nauhalaskurin urapyora ei
pyori kevyesti ja tasaisesti kasin
kierrettdessa. Tarvittaessa vaih-
da nauhalaskuri (128).

8. Nauhalaskurin hihna kulkee
kiertyneend. Hihnapyorat eivat
ole samassa linjassa. Tarvitta-
essa siirrd laskurin hihnapyorda
akselillaan.

9. Painotelan paine vetoakselia
vastaan paljon normaalia suu-
rempi tai pienempi. Katso koh-
taa “"Nauhanopeuden mittaus
ja saato’’.

10. Jos huojunta ei korjaannu
edellamainituista toimenpiteis-
téd, on syytd epéilla ettd joku
seuraavista osista on viallinen:
1. Vilitysmekanismi (50). 2.
Vauhtipyora (49). 3. Moottorin
hihnapyord (29). 4. Moottori
(28). 5. Vauhtipyoran laakeri
(48).

Painotelan puristuksen
tarkistus

Paina kaynnistysnappain alas.
Aseta jousivaaka kuvan 3/14 osoit
tamaan kohtaan “'b" ja veda
painotela irti vetoakselista. Pida
jousivaaka jannittyneena ja siir-
rd sitd hitaasti takaisinpain.
Katso lukema silla hetkelld, kun
painotela koskettaa vetoakseliin
ja alkaa pyorid. Suositeltava
puristuspaine on 200 g+70 g.
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Wow/flutter should not exceed
0,2 % (CCIR weighted). If the
wow and flutter does not meet
the specifications the reason
can be some of the following:

1. The belt, take-up and REW
reel tables, pinch roller, capstan,
flywheel V groove, motor pul-
ley V groove, etc. are dirty.
Clean the parts with methyl
alcohol.

2. Belt 52 is deformed. Replace
the belt.

3. Belt sits twisted in the mech-
anism. The V groove of the mo-
tor pulley, flywheel and clutch
are not at the same height.
When needed move the position
of the motor (29) on its spindle.
4. The take-up reel table does
not turn smoothly when rotated
by hand with the REW button
depressed. The reel spindle is
perhaps bent tilting the reel ta-
ble, which touches the brake
arm, chassis or the flange of the
inner rim of the clutch pulley.
A small fault can be corrected
by pressing the reel table cau-
tiously by hand wherat the spin-
dle straightens out. Replacement
of the reel tabel assemblv in-
cluding the reel cap can also
help.

5. The same faults can also
appear at the supply reel table.
Remove the rim of the tape
counter before checking.

6. The roller does not rotate
smoothly in “stop” mode. Re-
place the pinch roller arm as-
sembly (14).

7. The pulley of the tape index
counter does not  rotate
smoothly when turned by hand.
When needed, replace the tape
index counter (128).

8. The counter belt sits twisted
in the mechanism. The V groove
of the counter drive pulley and
counter pulley are not at the
same height. When needed,
move the counter pulley on its
spindle.

9. The pinch roller contact pres-
sure is much higher or lower
than the specified calue. Check
according to ""Measurement and
adjustment of tape speed’”.

10. If wow/flutter remains too
high after taking steps 1 to 9
above some of the following
parts is probably defective:

1. Clutch (50). 2. Flywheel (49).
3. Motor pulley (29). 4. Motor
(28). 5. Flywheel bearing (48).

Checking of the pinch
roller contact pressure

Depress the play button. Place
the spring gauge in the point
"b" according to Fig. 3/14 and
separate the pinch roller from the
capstan. With the spring gauge
under tension, gradually move
the pinch roller towards the
capstan. Read the load of the
spring gauge at the instant
when the pinch roller touches
the capstan and start to rotate.
The standard pressure value is
200 g+70 g.

Umspulfriktionsflachen, die Cap-
stanachse, die Riemenrille des
Schwungrades u.a. sind ver-
dreckt. Mit Methylalkohol
sdaubern.

2. Fehlerhafte oder gedehnte
Antriebsriemen 52. Auswech-
seln.

3. Riemen ist verdreht. Die Rie-
menrillen der Schwungscheibe,
des Motors und der Kunststoff-
riemenescheibe fluchten nicht.
Bei Bedarf die Antriebsscheibe
29 des Motors auf ihrer Achse
verschieben.

4. Bei gedriickter Riickspultaste
lasst sich der Aufwickelteller von
Hand nicht gleichmdssig und
weich drehen. Evil. ist die Achse
des Aufnahmetellers verbogen,
sodass der Teller die Bremse,
das Chassis oder den Rand des
kleinen Friktionsrades bertihrt.
Eine kleine Abweichung kann
man vorsichtig durch leichten
Druck mit der Hand gegen den
Teller beheben. Abhilfe schafft
ein Austausch des Tellers 47 mit
der Kappe 54.

5. Die gleiche Ursache kann
auch beim Abwickelteller auf-
treten. Vor der Probe ist der
Riemen des Zahlwerkes zu ent-
fernen.

6. Die Andruckrolle lasst sich in
Ruhestellung  nicht  gleich-
massig drehen. Bei Bedarf mit-
samt der Halterung 14 aus-
wechseln.

7. Die Riemenscheibe des
Zahlwerkes ldsst sich von Hand
nicht leicht und gleichmaéssig
drehen. Evtl. Zahlwerk 128
austauschen.

8. Der Riemen des Zahlwerkes
lauft verdreht. Die Riemen-
scheiben befinden sich nicht in
einer Linie. Die Riemenscheibe
des Zahlwerkes auf ihrer Achse
verschieben.

9. Der Druck der Andruckrolle
gegen die Capstanachse ist be-
deutend grosser oder kleiner als
normal. Siehe Abschnitt ""Mes-
sung und Einstellung der Band-
geschwindigkeit’.

10. Sollten nach den oben be-
schriebenen  Reparaturen die
Tonhdhenschwankungen immer
noch zu gross sein, ist damit zu
rechnen, dass eins der nachfol-
gend genannten Teile defekt ist:
1. Ubertragungsmechanismus
(50), 2. die Schwungscheibe
(49), 3. die Riemenscheibe (29)
des Motors, 4. der Motor (28)
oder 5. das Lager (48) der
Schwungscheibe.

Kontrolle des Druckes
der Andruckrolle

Starttaste driicken. Nach Bild
3/14 die Federwaage in Punkt
""b" einhangen und ziehen, bis
die  Andruckrolle von  der
Capstanachse abhebt. Die Fe-
derwaage unter Spannung halten
und langsam zurlickgeben. Den
Wert in dem Augenblick able-
sen, wenn die Andruckrolle die
Capstanachse  bertihrt und
beginnt, sich zu drehen. Der
empfohlene Andruck liegt bei
200 g +70 g.
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Ref. No.
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11
12
13
14
15
16
17

18
19
20
21

23
24
25
26
27
28
29
32
33

35
36
37

39
41
42
47
49
51

52
53

—A
—B
—C

—E
—F
-G
—H

Description

Chassis Ass'y

Head Panel Ass'y

R/P Head

R/P Head Stud A

Nut C (Thin Nut)

R/P Head Spring

Erase Head

Erase Head Stud

Lug Terminal

Head Panel Pushing Plate
Link Spring

Head Panel Spacer
Pause Cancelling Switch
Pinch Roller Ass'y

Pause Bracket

Pinch Roller Spring

Push Button Ass'y

Push Lever Flame

Push Lever Lock Plate A
Push Lever Lock Plate B
Spring (for Push Lever Lock Plate)
Push Lever

Push Lever Spring

Shaft (for Push Lever)
Push Lever Shaft Retainer
FF Idler Arm Ass'y
Timing Spring

FF Pulling Spring

Rew. Idler Ass'y

Rew. Idler

Spring (for Rew. Idler)
Head Panel Pusher Ass'y
Flywheel Support
Polyacetall Screw
Washer 2.5¢

Motor

Motor Pulley

Pause Lever Ass'y

FF Activating Plate

FF Activating Plate Shaft
FF Activating Plate Spring
Pause Base Ass'y

Pause Arm Ass'y

Clutch Release Bracket
Pause Cam

Clutch Release Bracket Collar
Pause Cam Spring

Pause Arm Spring

Take Up Reel Ass’y
Flywheel Metal

Flywheel

Slip Clutch

Slip Clutch Spring

Drive Belt

Supply Reel Ass'y

Reel Cap

_ 21 -

Part No.

P785014
P785006

P785010

P787014

P785017
P785004

P785074

P785082

P787028

P787047

P787049
P785097

P785108
P785038

HVA 201
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Ref. No.
55

57
59

61
62

65
67

69
70
71
72
73
75
76
82
86

91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
102
103
105
106
107
108
109
110
113
114
115
116
117
118
122
124
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
141

Description

Wrong Erase Preventing Latch
Wrong Erase Preventing Lever B
Spacer )
Link Rod
Spring (for above)
Head Panel Roller
Head Panel Retainer
Steel Ball
Head Panel Pulling
Flat Washer
Rew. Idler Arm Retainer
Brake Arm
Brake Arm Shaft
Brake Arm Spring
Brake Release Plate
FF Idler Spring Plate
Guide Forke
Cassette Holder Hook
Spring (for Cassette Holder Hook)
Pause Base Collar
Cassette Guide
Spacer (for Flywheel Support)
Leaf Switch (21A-A)
Plastic Washer
E Ring 1.5¢
v 4. 2.50
o . 3.00
v o 3.20
Screw M2 x 3
T M2 x 4
' M2 x5
Y M2 x 12
. M2.6x3
.. M26x4
- M2.6x5
. M2x3
. M2x4 W/Spring Washer
Screw M2.6 x 4 W/spring Washer
. M26x5 .
., M26x6
.. M26x8 \
. M26x12
- M3 x5
Flat Washer M2
it M2.6
- M4
Spring Washer M2
7 M2.6
Nut M2.6
Lug C
Slider B Ass'y
Counter Bracket
Counter
Cassette Holder (D) Ass'y
Cassette Holder Hinge L Ass'y
Cassette Holder Hinge R Ass'y
Spring L (for Pop Up)
Spring R (for Pop Up)
Contact PCB Ass'y
Release Timing Stopper
CRO2 Sensor Switch
Insulating Plate
Counter Belt
Washer 2.2 x0.5 t
Motor Holder

-93 —

Part No.

P785056
P787129

P787136
P785055

HVA 201
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Skirspelare P 157

A Hastighetsvaljare

B Fastskruv

C Funktionsvaljare

D Nalskydd

E Lasspak for tonarmen
F Valjare for skivformat
G Tonarmslyft, -sankning
H Naltrycksinstallning

I Antiskatinginstallning
J Tonarmsmotvikt

K Fastskruv

Skivspelare montering och
installning

— Skruva ned transportskruvar-
na B och K i botten sa att skiv-
spelaren  blir fjadrande mot
sockeln. Tack skruven (B) med
den medfdljande brickan.

Montering av skivtallrik
och drivremm

— Placera skivtallriken pa skiv-
spelaren.

— Stall varvtalsvaljaren A pa 33
varv.

— Vik upp skivtallrikens gummi-
platta sa att ett av de rektangula-
ra halen i tallriken blir atkomligt,
vrid tallriken sa att halet befinner
sig till vanster om skivtallrikens
centrum.

— Drag med pekfingret drivrem-
men uppat och med hjalp av
tummen for remmen Over driv-
axeln, se till att remmen kom-
mer i gaffeln for varvtalsvaljaren.

Balansering av tonarm

Innan skivspelaren anslutes till
natet, balansera tonarmen enligt
foljande:

— Tag bort tejpen pa balans-
vikten och tonarmen.

— Avlagsna nalskyddet.

— Stall naltryck- H och antiska-
tingratten | pa 0, dvs. rakt upp
mot indikeringen.

— Sall startspaken C pa START.
— Fall tonarmslyftaren G framat
mot skivspelarens front.

— Flytta balansvikten J genom
att vrida instéllningsskruven pa
vikten sa att armen svavar paral-
lellt med tallriken. Vikten ar dar-
med installd och skall ej rubbas.
— Satt tonarmen i sitt stod och
for startspaken C till STOP.

Levysoitin P 157

AKierrosnopeuden valitsin

B Kuljetuslukitusruuvi

C Kaynnistinvipu

D Aénirasian suojus

E Aanivarren lukitussalpa

F Aanilevyn koon valinta,
tuuma-asteikko

G Aénivarren nosto/laskuvipu

H Neulapaineen saadin

| Sivuttaisvedon poiston
saadin

J Vastapaino

K Kuljetuslukitusruuvi

Asennus ja saadot

— Kierra alustan kuljetuslukitus-
ruuvit B ja K kokonaan sisaan,
jolloin levysoitin joustaa alustaa
vasten. Peitd ruuvi B mukana
seuraavalla kannella.

Levylautasen ja
vetohihnan asennus

— Aseta levylautanen paikalleen
levysoittimelle.

— Kierrosnopeuden valitsin A
asetetaan 33 kierrokselle.

— Kéaanna ylos levylautasen ku-
milevyd niin, ettd yksi lautasen
suorakaiteen muotoinen reika
tulee nakyviin. Kierra lautanen
siten, etta reika on levylautasen
keskustan vasemmalla puolella.
— Veda etusormella vetohihna
ylospéin ja vie se peukalon avul-
la vetoakselin yli, tarkista etta
hihna asettuu kierrosnopeuden
valitsimen haarukkaan.

Aanivarren tasapainotus
Ennenkuin levysoitin liitetaan
verkkoon, tasapainotetaan aani-
varsi seuraavalla tavalla:

— lIrrota vastapainon ja aanivar-
ren teippi.

— Poista aanirasian suojus.

— Neulapaineen H ja sivuttais-
vedon poisto-saadin | asetetaan
0-asentoon eli suoraan ylos osoit-
timeen pain.

— Kaynnistinvipu C vedetaan
asentoon START.

— Aénivarren nostovipu G ve-
detdan eteenpain soittimen etu-
reunaan pain.

— Vastapaino J siirretaan kier-
tamalla vastapainon viritysruuvia
siten, etta varsi asettuu vaaka-
tasoon.

Vastapaino on talloin oikealla
paikalla eika sitd pida muuttaa.
— Adnivarsi viedaan lukitussal-
paan ja kdynnistinvipu asentoon
STOP.

Record Player P 157

A Speed Selector

B Locking Screw

C Starting Lever

D Needle Casing

E Pick-up Arm Lock

F Selector of Record
Diameter

G Pick-up Arm Lift

H Needle Pressure Regulator

I Anti-skating Force
Adjustment

J Pick-up Arm Counter-
balance Adjustment

K Locking Screw

Initial Preparation
and adjustments

— Turn the two transit screws
B and K clockwise, until they lie
flush with the mainplate, en-
suring that the unit floats freely
on its mounting springs.

— Fit rubber drive belt to the
drive rim.

— Gently lower the turntable,
rotating it slightly anticlockwise,
onto the centre bearing.

— Rotate turntable five times in
a clockwise direction to ensure
that it is free and the mechanism
is in the neutral position.

— Set the speed selector A to
33.

— Rotate the turntable to posi-
tion one of the two rectangular
holes directly over the motor
drive pulley situated midway
along the left hand side of the
unit.

— Lift the drive belt away from
the turntable drive rim, pass it
between the horizontal arms of
the speed change fork and then
over the smaller diameter of the
drive pulley (see diagram).

Pickup Arm Balance

— Move starting lever to
'START' position.

— Rotate stylus pressure dial H
until ‘O’ coincides with marker
line on pickup body.

— Rotate balance adjusting knob
J to move weight along the
tube until the arm balances with
the tube parallel to turntable
surface.

Stylus Pressure

The stylus pressure should al-
ways be set as recommended by
the cartridge manufacturer. Ro-
tate stylus pressure dial until the
figure for the appropriate stylus
pressure in grams coincides with
the marker line.

R

Der Plattenspieler
P 157

A Drehzahlwéhler

B Verriegelungsschraube

C Betriebsartenwahler

D Nadelschutz

E Sperrhebel fir Tonarm

F Wahler fir Plattendurch-
messer

G Tonarmlift

H Nadeldruckeninstellung

| Antiskatingeinstellung

J Gegengewicht fiir Tonarm

K Verriegelungsschraube

Vorbereitungen und
Justierungen

— Die beiden Transportschrau-
ben B und K im Uhrzeigersinn
drehen, bis sie bindig mit der
Platte abschliessen; dabei darauf
achten, dass das Gerat frei in
seinen Aufhangefedern schwingt.
— Den  Gummiantriebsriemen
tber die Antriebsfliche des Plat-
tentellers legen.

— Den Plattenteller sorgfaltig
auf das Achslager herabsenken,
indem man ihn eine leichte Dre-
hung entgegen dem Uhrzeiger-
sinn versetzt.

— Den Plattenteller finfmal im
Uhrzeigersinn drehen, um sicher-
zustellen, dass sich der Platten-
teller frei dreht und sich der
Mechanismus in Grundstellung
befindet.

— Den Geschwindigkeitsschalter
A auf 33 U/Min einstellen.

— Den Plattenteller drehen, bis
sich eines der beiden recht
eckigen Locher (ber der in der
Mitte der linken Seite des Gera-
tes liegenden Stufenachse befin-
det.

— Des Antriebsriemen von der
Plattentellerantriebsflache span-
nen, zwischen die waagerechten
Arme der geschwindigkeitsre-
gelnden Gabel fiihren und dann
tiber den kleineren Durchmesser
der Stufenachse legen (siehe Ab-
bildung).

Tonarm-Balance

— Einschalthebel in Stellung
"START" bringen.
— Einstellung fir Auflagege-

wicht H so drehen, dass die 'O
auf gleicher Hohe mit der Mar-
kierung auf dem Tonarm steht.
— Balanceeinstellknopf | drehen,
so dass sich das Gewicht auf
dem Tonarmrohr so schieben
lasst, dass das Tonarmrohr pa-
rallel zum Plattenteller steht.

Auflagekraft

Die Auflagekraft sollte stets den
Empfehlungen des Tonkapsel-
herstellers  entsprechen.  Ge-
wiinschte Auflagekraft an dem
Einstellring fir die Auflagekraft
so einstellen, dass die ent-
sprechende Zahl auf gleicher
Hohe mit der Markierungslinie
steht.

Installning av naltryck

Stéall in naltrycket med ratten H
till 2 gram, detta ar ett lampligt
varde for den inbyggda nalmik-
rofonen och de flesta skivor.

Om spelarens underlag skakar
ex.vis i samband med dans bor
naltrycket tillfalligt okas sa att
pickupen inte byter spar.

Instéllning av antiskating

Stall in antiskatingen med ratten
I till samma varde som naltrycket.
Nélmikrofonen levereras med
rund nal, foljaktligen galler den
cirkelmarkta hogra skalan. Den
ovalmarkta skalan galler elliptisk
nal.

Vid andring av naltrycket bor
ocksd  antiskatinginstallningen
andras.

Justering av ingangssparet

Lagg pa en 30 cm skiva, stall
skivdiametervaljaren F pa 12.
Vid automatstart skall pickupen
laggas ner 3 mm in fradn skivans
kant.

Om nalen gar ner alltfér nara
skivans kant:

— Vrid skruven L Y4 varv mot-
urs.

Provspela med automatikens
hjélp och avbryt vid behov spel-
ningen och efterjustera ytterli-
gare.

Om nélen gar ner alltfor langt in
pa skivan:

— Vrid skruven L medurs och
provspela.

Justering av tonarmens
hoéjdinstallning

Vid korrekt justerad tonarm skall
denna vid tillbakagang fran slut-
spelad skiva passera tonarms-
stodets E vita lashake med 1,5—
2 mm frigéng.

Kontrollen underlattas om man
strax innan tonarmens tillbaka-
gang skall ske drar ur skivspela-
rens natsladd och roterar skivan
for hand.

Ar frigdngen alltfor stor:

— Vrid skruven M medurs, i
motsatt fall moturs.

Justering av tonarmens
lyfthéjd

Vid utdragen natsladd och med
startspaken C p& START falles
tonarmslyftaren G helt till sitt
bakre lyftlage.

D& armen for hand fores over
tonarmstodets vita lashake, skall
frigdngen aven i dett fall vara
1,5—2 mm.

Om tonarmen lyftes alltfor hogt:
— Vrid skruven N moturs, i
motsatt fall medurs.

Utbyte av pickupsystem
eller nal
— Drag i systemets framre raff-
lade del.
Pickupen ar ansluten enligt fol-
jande:
R (hoger kanal) =
rod ledning
RG (hoger chassi) =
gron ledning
L (vanster kanal) =
vit eller gul ledning
LG (vénster chassi) =
svart eller bla ledning

Neulanpaineen saato

Neulanpaine saadetaan asetta-
malla vipu H osoittamaan 2 g:n
painetta, joka on sopiva arvo
laitteen aanirasiaa ja useimpia
levyja varten.

Jos soittimen alusta varahtaa,
esim. tanssittaessa, on neulapai-
netta tilapaisesti lisattava niin,
ettei danirasia vaihda uraa.

Sivuttaisvedon poiston
saadin

Sivuttaisvedon poiston saadin
asetetaan samalle arvolle kuin
neulapaine.

Aénirasia toimitetaan pyorealla
neulalla, ndin ollen noudatetaan
ympyrallda merkittya oikeata as-
teikkoa. Soikiolla merkitty asteik-
ko on elliptisia neuloja varten.
Neulapainetta muutettaessa on
samalla muutettava sivuttais-
vedon saadinta.

Laskeutumiskohdan saato

Pane lautaselle 30 cm:n levy ja
aseta levynhalkaisijan saadin F
asentoon 12. Automaattikaynnis-
tyksessa aanirasia laskeutuu le-
vylle 3 mm levyn reunan sisa-
puolelle.

Jos aanirasia osuu liilan lahelle
levyn reunaa:

— Kierra ruuvia L noin '/, kier-
rosta vastapaivaan.

Suorita koetoisto automatiikan
avulla ja keskeyta tarpeen vaa-
tiessa lisdsaatoa varten.

Jos aanirasia osuu lilan kauas
levyn reunasta:

— Kierra ruuvia L myotapaivaan
ja tee koetoisto.

Aéanivarren korkeuden
saato

Oikein saadetty aanivarsi ylittaa
levyn loputtua &aanivarren luki-
tussalvan E valkoisen lukitus-
laitteen 1,5—2 mm:n paasta.
Tarkistus helpottuu, mikali juuri
ennen aanivarren palautusta irro-
tetaan levysoittimen verkkojohto
ja pyoritetaan levya kasin.

Jos ylitysvali on liian suuri:

— Kierra ruuvia M myotapai-
vaan, vastakkaisessa tapaukses-
sa vastapaivaan.

Aanivarren nosto-
korkeuden saato

Kun verkkojohto on irrotettu ja
kéaynnistinvipu C on asennossa
START, viedaan aanivarren nos-
tovipu G takimmaiseen nosto-
asentoon.

Kun késin viedaan aanivarsi nos-
tovivun valkoisen lukituslaitteen
yli, tulee valiin jaada 1,5—2 mm.
Jos aéanivarsi nousee liikaa:

— Kierra ruuvia N vastapaivaan,
vastakkaisessa tapauksessa myo-
tapaivaan.

Adnirasian tai neulan vaihto

— Veda rasian uritetusta osasta.

Adénirasia on kytketty seuraavasti:

R (Oikea kanava) = pun. johdin

RG (Oikea maa) = vihr. johdin

L (Vasen kanava) = valk. tai
kelt. johdin

LG (Vasen maa) = musta tai sin.
johdin

Pickup arm bias
compensator

The bias compensator control
knob | should be set to the figure
corresponding to the stylus pres-
sure applied. The control is con-
tinuously adjustable so that settings
between the figures indicated
are possible. The P157 has sepa-
rate scales for eliptical and spher-
ical styli and thus the Knob
should be set against the appro-
priate scale.

Stylus Set Drown

The stylus set down is correct
when the stylus sets down /"’
in from the edge of the selected
size of record.

To adjust:

— Place 12" record on turntable.
— Set record size selector knob
to "12'.

— Move starting lever to ‘AUTO’
and release.

— Rotate turntable clockwise
by hand until stylus sets down
on record.

— If adjustment is required, turn
set down adjusting screw L
clockwise to move stylus set
down nearer to edge of record,
or anti-clockwise to set down
further away from edge of
record.

Pickup Arm Height

The pickup arm height is cor-
rectly set when the underside of
the pickup tube clears the top of
the pickup rest by '/,," when
the arm is returning to the rest
as the unit cycles. To adjust,
proceed as follows:

— Place a 12" record on turn-
table.

— Move starting lever to ‘AUTO’
and release.

— Rotate turntable clockwise
by hand until stylus sets down
on record.

— Lift pickup arm and replace
stylus in finishing groove at end
of record.

— Rotate turntable clockwise
by hand, the pickup arm will
now lift and return towards the
rest.

— If the pickup height is set too
high, adjust by turning height
adjusting screw M clockwise,
and if too low, turn anti-clock-
wise. The height the cueing lever
will lift the pickup arm may be
adjusted by the cueing lever
height adjusting screw N.

Adjust as follows:

— Move starting lever to ‘START'.
— Move cueing lever to raised
position.

— If the underside of the pickup
tube clears the top of the pickup
rest by '/,¢"" the setting is correct,
if not, turn the cueing lever
height adjusting screw clock-
wise to raise the arm, or anti-
clockwise to lower it.

w430

Tonarminnendrift-
Kompensator

Der Skalenwert des Tonarmin-
nendrift-Kompensators | soll mit
dem Wert der angewandten Auf-
lagekraft Ubereinstimmen. Die
Regelung ist stufenlos und er-
moglicht somit die Einstellung
von Zwischenwerten. Der P157
hat verschiedene Skalen fiir ellip-
tische und spharische Nadeln,
so dass der Knopf auf der ent-
sprechenden Skala eingestellt
werden muss.

Nadelaufsetzpunkt

Der vorschriftsmassige Aufsetz-
punkt liegt ca. 3 mm vom
Rand der Platte.

Justierungen:

— Eine 30-cm-Schallplatte auf
den Plattenteller legen.

— Einstellknopf flr die Platten-
grosse auf 12 (30) einstellen.

— Einschalthebel auf ""AUTO"
stellen und loslassen.

— Plattenteller von Hand dre-
hen, bis die Abtastnadel auf der
Platte aufsetzt.

— Falls eine Justierung erfor-
derlich ist, Einstellschraube fir
den Aufsetzpunkt L im Uhrzei-
gersinn drehen, um den Auf-
setzpunkt ndher an den Rand
der Schallplatte zu legen, oder
gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen, um den Aufsetzpunkt wei-
ter zur Mitte der Platte zu le-
gen.

Tonarmhodhe

Die Tonarmhohe ist korrekt ein-
gestellt, wenn sich die Unter-
seite des Tonarmrohres 1,6 mm
Gber der Tonarmstitze bewegt,
wenn der Tonarm wahrend des
Betriebes auf die Tonarmstitze
zurtickkehrt.

Justierungen:

— Eine 30-cm-Schallplatte auf
den Plattenteller legen.

— Einschalthebel auf ""AUTO"
stellen und loslassen.

— Plattenteller von Hand im
Uhrzeigersinn drehen, bis die
Abtastnadel auf die Platte auf-
setzt.

— Plattenteller von Hand im
Uhrzeigersinn drehen, der Ton-
arm hebt sich und kehrt auf
die Stiitze zurtck.

— Falls die Tonarmhohe zu
hoch eingestellt ist, Einstell-
schraube M im Uhrzeigersinn
drehen, falls sie zu niedrig ist,
Einstellschraube gegen den Uhr-
zeigersinn drehen. Die Hohe, bis
zu der der Lift den Tonarm
anhebt, kann durch die en-
tsprechende Schraube N einge-
stellt werden.

Einstellung wie folgt:

— Einschalthebel auf “START"
stellen.

— Aufsetzhebel
umlegen.

— Wenn der Abstand zwischen
Oberseite der Tonarmstiitze und
Unterseite des Tonarmrohres
1,6 mm betragt, ist die Ein-
stellung korrekt; wenn nicht,
Einstellschraube fiir die Hohe
des Aufsetzhebels im Uhrzeiger-
sinn drehen, um die Hohe des
Tonarmes zu vergrossern, oder
gegen den Uhrzeigersinn drehen,
um die Hohe zu verringern.

nach hinten
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Fig. Kuva Abb. 1/33—34

Item Part No.

Description

1 P482001 45r.p.m. Turntable Adaptor
2 P482002 T.T. Centre Disc
3 P482003 Turntable Mat
4 P478203 Tube End
5 P482005 Screw Tybe B No. 6 x%,s"" Rec. Pan Hd.
6 P482006 Supplementary Weight
7 P482007 Weight Assembly
8 P482008 Turntable Assembly
9 P478205 Tube End
10 P482010 Pick-Up Head Trim
11 P478221 Tag Strip Assembly
12 P478218 Screw Type Ano. 4x'/,” Rec. Pan Hd.
13 P478219 Clip Plate
14 P478208 Pick-Up Head
15 P478210 Screw 6B.A. x%,¢"" Rec. c'sunk Hd.
16 P482016 Mounting Slide Assembly
17 P478213 Screw 3.48 x /¢’ Std. American Coarse
Thd. Rec. Round Hd.
18 P478214 Adaptor Plate
19 P482019 Escutcheon Trim
20 P478179 Pick-Up Rest Spring
21 P478178 Pick-Up Rest
22 P478180 Pick-Up Clip
23 P478181 Raising Pad
24 P478182 Grub Screw 6B.A. x '/,"" Pointed
25 P478224 Screw Type No. 4 x'/,”" Rec. Pan Hd.
26 P482026 Pick-up Arm Sub Assembly
27 P478185 Circlip
28 P478184 Position Adjusting Screw
29 P478183 Spring
30 P482030 Thrust Washer
31 P482031 Drive Belt
32 P482032 Bracket
33 P482033 Grub Screw 6B.A. x %/,"" Radiused
34 P478175 Knob
35 P478176 Cap
36 P478174 Raising Arm
37 P482037 Escutcheon
38 P478166 Spring
39 P478165 Raising Slide Assembly
40 P478167 Adjusting Screw Assembly
41 P478168 Cylinder
42 P478169 Spring
43 P482043 Knob
44 P478154 Anti-Skate Control
45 P478012 Retaining Clip (2 off)
46 P478153 Transit Screw (2 off)
47 P482047 Circlip (3 off)
48 P482048 Washer (3 off) ——
49 P482049 Rubber Mounting (3 off)
50 P482050 Circlip
51 P482051 Speed Change Fork
52 P482052 Spring
53 P482053 Speed Change Bracket Riveting Assembly
54 P482054 Screw Type B No. 6 x '/, Rec. Pan Hd.
55 P478014 Screw Type B No. 6x '/,”” Rec. Pan Hd.
56 P478015 Solder Tag
57 P478060 Phono Socket
58 P482058 Mainplate Sub Assembly
59 P478011 Unit Mounting Spring
60 P478013 Spring Cup
61 P478016 Tag Mounting Strip
62 P478059 Solder Tag
63 P478017 Screw Type B No. 6 x '/,”" Rec. Pan Hd.
64 P482064 Screw Type B No. 6 x%/,s"" Rec. Pan Hd.
65 P482065 Strap
66 P478011 Unit Mounting Spring
67 P478164 Screw Type B No. 6x'/,”” Rec. Pan Hd.
68 P482068 Screw Type BT 6-20 x %/,”” Rec. Pan Hd.
69 P482043 Knob
70 P482070 Mainplate Trim or C111579 (BDS80)
71 P478011 Unit Mounting Spring
72 478013 Spring Cup
73 P478139 Switch Link
74 P478137 Screw Type BT 4-24 x°/,¢"" Rec. Pan Hd.
75 P478138 Washer
76 P478140 Spring Anchor
77 P478147 Anti-Skate Control Spring
78 P478141 Anti-Sakte Spring
79 P478129 Screw Type BT 4-24 x%/,,"" Rec. Pan Hd.
80 P478132 Reject Slide
81 P478013 Spring Cup
82 P478131 Selector Slide
83 P478168 Reject Plate Assembly
84 P478127 Circlip
85 P482085 Cam Gear Riveting Assembly
86 P478144 Circlip
87 P478064 Actuating Pawl Assembly
88 P478063 Circlip
89 P478144 Circlip
90 P482090 Switch Lever
91 P478058 Muting Switch Assembly
92 P478053 Screw Type B No. 6 x '/,”" Rec. Pan Hd.
93 P478011 Unit Mounting Spring
94 P478062 Spring Cup
95 P482095 50Hz Motor Pulley
95 P482095 60Hz Motor Pulley

Item

96

97

98

99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
m
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145

147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

Part No.

P 482096
P 482097
P 482098
P 482099
P 482100
P 482101
P478126
P478125
P 478066
P 478067
P 482106
P 482107
P 482108
P 482109
P 482110
P482111
P482112
P478123
P478122
P 478115
P478072
P478119
P478118
P478120
P478114
P478113
P478112
P482123
P478111
P 478109
P478171
P 482127
P478116
P478115
P478110
P 478106
P478101
P 478102
P 478100
P 478098
P 478097
P 482137
P482138
P 478030
P 478089
P 478088
P 478087
P 478086

Description

Grub Screw 1 so M2 x 3 Cup End
Speed Change Slide

Screw Type BT 4-24 x %/,¢"" Rec. Pan Hd.
Detent Plate Spring

Circlip

Roller

Detent Plate

Slide Pin

Cut-Off Slide

Cut-Off Slide Spring

Screw Escutcheon

Reset Lever

Circlip

Selector Pivot Spring

Selector Pivot

Circlip

Washer

Reject Lever Assembly

Reject Link

Circlip

Main Sub-Plate Riveting Assembly
Control Washer

Circlip

Detent Spring

Cut-Off Lever

Cut-Off Lever Spring

Retainer

Spring

Circlip

Circlip

Screw Type B No. 6 x'/,”” Rec. Pan Hd.
Selector Pivot

Washer

Sedector Lever

Circlip

Quandrant Assembly

Circlip

Pick-Up Raising Spindle Assembly
Toggle Wheel

Washer

Washer

Operating Plate Assembly

Reset Pin Spring

Circlip

Selector Drive Spring

Circlip

Circlip

Spring

P478085 Washer

P 482145
P 478091
P 478092
P 478093
P 478084
P 478083
P 478099
P 478082
P 478034
P 478035
P 482155
P 478081
P 478080
P 478079
P478103
P478104
P 478105
P 478071
P 478107
P 478075
P 482165
P 478027
P478029
P 478028
P 478039
P 478038
P 478033
P 478032
P 478031
P 478040
P 478030
P 478026
P 478045
P 478025
P 482179
P 482180
P 482181
P 482182
P 482183
P 482184
P 482185
P 478042
P 478043
P 478044
P 482189
P 482190

Reset Pin Riveting Assembly

Feed Lever Link

Link Return Spring

Feed Lever Link Spring

Operating Plate Spring.

/s’" Dia Ball Bearing

Actuating Slide

Actuating Slide Spring

Screw Type BT 6-20 x ¥/,"" Rec. Pan Hd.
Cable Clamp

170 mm—5 mm P.V.C. Sleeving

Circlip

Spring Clip

Screw Type BT 4-24 x */;"" Rec. Pan Hd.
Support Spring

Support Bracket

3/5,"" Dia Ball Bearing

178 mm—3 mm P.V.C. Sleeving
Retaining Clip

Screw Type B No. No. 6x '/, Rec. Pan Hd.
Screw Type B No. 6 x'/,” Rec. Pan Hd.
Solder Tag

Moving Contact

Switch Dolly

Insulating Strip

Mains Plug Housing

Screw Type BT 4-24 x %/,” Rec. Pan Hd.
Switch Cover

Switch Cover

Switch Cover

Fixed Contact

Capacitor

Switch Body

Retaining Strip

Solder Tag

Screw No. 8 x'/,”” Hi-Lo Rec. Pan Hd.
Bearing Cap

Solder Tag

F.P.50 Motor Assembly

Circlip

Motor Sub Plate Riveting Assembly
Rubber Mounting (4 off)

Washer (4 off)

Circlip (4 off)

Washer

Washer



Drive Belt

Motor Pulley

LEVYSOITIN
ASENNUS JA VIRITYS Kierrd alustan kuljetusruuvit (B) ia (K) kokonaan sis##n, jolloin

soitin joustaa alustaa vasten. Peiti ruuvi (B) mukana seuraavalla

kannella.
Levylautasen ja - Aseta levylautanen paikalleen levysoittimelle.
vetohihnan asennus - Kierrosnopeuden valitsin (A) sifidetisin 33 kierrokselle.

- Kidnni y18s levylautsen lumilevyi niin, ettd yksi lautasen
suorakaiteen muotoinen reiki tulee nikyviin. Kierri lautanen
késin niin, ett4 reik# tulee levylautsen keskustan vasemmalle

lelle.

= m etusormella vetohihnaa yldspdin ja vie se peukalon avulla
vetoakselin yli; tarkista ettd hihna asettuu kierrosnopeuden
valitsimen haarukkaan.

Kinivarren tasa-
painotus

Ennenkuin levysoitin liitet#in verkkoon, #4nivarsi tasapainote-
taan seuraavalla tavalla:

- Irrota vastapainon ja ##nivarren teipit.

- Poista ##nirasian suojus.

- Neulapaineen (H) ja sivuttaisvedon poiston s#idin (I) asete-
taan O-asentoon eli suoraan ylds osoittimeen pdin.

- Kynnistinvipu (C) vedet##n soittimen etureunaan piin.

- Vastapaino (J) s#fideti%n kiertimd114 vastapainon s#itdruuvia
siten, ett varsi on tasapainossa ja samansuuntainen levylauta-
sen kanssa. Vastapaino on t#118in séidetty eikd sitd pidi
endd muuttaa.

- %ivarsi vieds#n lukitussalpasn ja kymistinvipu (C) asentoon

Neulapaineen s#its Na_;lapajm‘sudetah asettamalla vipu (H) osoittamaan 2 g:n
painetta, joka on sopiva arvo laitteen dinirasiaa ja useimpia
levyj¥ varten.

Jos soittimen alusta liikahtaa esim. tanssittaessa, on tilapdi-

sesti lisattdvd neulapainetta siten, ettei Hinirasia vaihdy uraa.

Sivuttaisvedon

v Sivuttaisvedon poiston séidin(I) asetetaan samalle arvolle kuin
poiston s#idin 3

neulapaine.

Kinirasia on varustettu pySre#1l4 neulalla. Ndin ollen noudate-
taan ympyrd114 merkitty3 oikeaa asteikkoa, Soikiolla merkitty
asteikko an elliptisii neuloja varten.

Neulapainetta mmtettaessa on samalla mutettava sivuttaisvedon
poiston s#idintd.

ENNENKUIN LEVYSOITIN OTETAAN KAYTTOON, ON VETOHTHNA VEDETTAVX
VETOAKSELIN YLI, AXNIVARSI TASAPAINOTETTAVA, NEULAPAINE JA SIVUT-
TAISVEDON POISTON SXADIN TARKISTETTAVA. 2

Noudata tissi annettuja ohjeita.
KANILEVYN TOISTO
A. Kierrosluku ja levynhalkaisija

- Valitse oikea pySrimisnopeus A).

- Valitse oikea lequhalkaisija-am (F) (7 tuumaa = 17 an,
10.t§nma =25 am ja 12 tuumaa = 30 am), jotta #inirasia aset-
tuisi levyn 1#htSuraan.

Sel}a.isia levyjd varten, joiden keskiaukko on swuri, seuraa
sovitin.

B. Autamaattinen toisto

Tarkista, ett kohdasss A. amnetut ohjeet on tiytetty seks etts
&4nivarren nostovipu (G) on etuasennossa.

- Vedd kifynnistinvipu (C) asennosta STOP asentoon AUTO, anna
sen palautua asentoon START, jolloin #nivarsi nostaa ja vie
dinirasian levyn 1ihtduralle.

Levyl_l.lcputwa d4nivarsi palautuu automaattisesti paikalleen ja
lukkiintuu. Kiynnistinvipu (C) palautuu asentoon STOP.
C. Kisikdytts Katso kohdan A. ohjeita ja tarkista, ettd #4nivarren nostovipu
(G) on etuasemnossa.

- Vedd kdynnistinvipu (C) asennosta STOP asentoon START ja vedi
dnivarren nostovipu taaksepdin, jolloin ##nivarsi nousee lu-
kitussalvasta.

= V;g dinivarsi sille kohdalle levy¥, josta halutaan aloittaa.

- Siirr# #inivarren nostovipu eteenpdin, jolloin #4nirasia aset-
tuu levylle.

l.evyr.xhloputtua dinivarsi palautuu automaattisesti paikalleen ja
lukkiintuu. Kdymistinvipu (C) palautuu asentoon STOP.

D. Toiston keskeytys

LEVYSOITTIMEN SEXTU

Ldhtburan s#itd

Kinivarren korkeu-
keuden s#its

Rinivarren nosto-
korkeuden saats

KANIRASIAN TAI
NEULAN VAIHTO

AsA 7307

yhe

Jos halutaan keskeytt#s toisto:
- Nosta Hinivarsi 44nivarren nostovivun (G) avulla.

(HUOM! Ei kiisin)

Jos halutaan jatkaa samasta kohdasta:
- Vedd dinivarren nostovipu (G) eteenpdin,

Jos toistoa ei haluta jatkaa:

- Vedd #inivarsi levyn keskustaan piin ja vedd dinivarren nosto-
vipu (G) eteenpdiin, jolloin #%nivarsi palautuu paikalleen ja
luB:iintw.

Jos meneilldsin oleva tai pdittynyt toisto halutaan ottaa alusta:
- Vedd kidymnistinvipu (C) asentoon AUTO ja amna sen palautua
asentoon START.

Tavallisesti levysoitin on oikein séidetty toimitettaessa. Mikili
muutoksia on tapahtunut, menetellilin seuraavasti:

Pane lautaselle 30 cm:n levy, aseta levynhalkaisijan valitsin (F)
asentoon 12. Automaattikdynnistyksess# #inirasia lasketaan 3 mm
levyn reunan sisipuolelle. s
Jos #inirasia osuu liian lxhelle levyn reunaa:

- Kierr# ruuvi (L) noin 1/4 kierrosta vastapdivisn.

Suorita koetoisto automatiikan awulla ja keskeytd toisto tarpeen
vaatiessa lis4s#fits4 varten.

Jos dinirasia osuu liian kauas levyn reunasta:
- Kierrd ravia (L) myStépdivéin ja tee koetoisto.

Oikein s¥idetty ##nivarsi ylittas levyn loputtua #4nivarren luki-
tussalvan lukituslaitteen 1,5 - 2 mm:n péistd.

Tarkistus helpottuu, mik#li juuri ennen %nivarren palautusta
irrottaa levysoittimen verkkojohdon ja pybrittis levy# kisin.

Jos ylitys on_liian swuri:
- Kierrd (M) myStipdiviin, mmssa tapauksessa vastapdivisn.

Kun verkkojohto on irrotettu ja Kdynnistinvipu (C) on asennossa
START, vedet#in #4nivarren nostovipu (G) takimmaiseen nostoasen-
toonsa.

Kn kdssin vieddsin #nivarsi nostovivun valkoisen lukituslaitteen
yli, tulee v#liin j#4d4 1,5 - 2 mm.

Jos ##nivarsi nousee liikaa:
- Kierr# ruuvi (N) vastapiivéin mmssa tapauksessa myStip#ivisn.

- Vedd rasian rihlatusta osasta.
Kinirasia on kytketty seuraavasti:
R

(oikea kanava) = pun. johto
RG (oikea maa ) = vihr. johto
L (vasen kanava) = valk. tai kelt. johto

LG (vasen maa

) = musta tai sin. johto
S
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